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@ Lichtempfindliche Aufzeichnungselemente, Verfahren zu ihrer Herstellung und Weiterverarbeitung sowie 
Gerate fur die Durchf uhrung dieser Verfahren 

Die neuen llchtempflndllchen Aufzeichnungselemente (A. 

B. C, D) enthalten einen dimensionsstabilen Trager (A), eine 

negativ Oder positiv arbeitende lichtempfindliche Aufzeich- 

nungsschicht (B), erne optisch transparente Deckschicht (C) 

und eine mit der Oberflache der Deckschicht (C) direkt 

verbundene Bildmaske (0), wetche ein relief artiges Muster 

aus unbeschichteten und beschtchteten Bereichen darstellt, 

wobei die beschlchteten Bereiche gegeinuber dem jeweils zu 

verwendenden aktinischen Licht Im wesentlichen undurch- 

lassig sind und aus Flussigkeitstrdpfchen oder aus festen 

Oder geschmolzenen oder in Fliissigkeiten dispergierten 

Oder gelosten Partikein bestehen. die auf die Oberflache der 

Deckschicht (C) bildmafSig ubertragen worden sind. Erfin- 

dungsgemaS handelt es sich bei den Flussigkeitstrdpfchen 

und den festen oder geschmolzenen oder in Fliissigkeiten 
^ dispergierten oder gelosten Partikein um Toner, wie sie in 
^ der Elektrophotographie verwendet werden. um Tinten, wie 

sie fur Tintenstrahldrucker verwendet werden, oder um 
^ Pigmente und/oder Pigment/Bindemittel-Mischungen. wie 
^ sie fur den Thermotransferdruck verwendet werden. Die 
^ Bildmasken (D) werden auf der Deckschicht (C) der licht- 

empflndlichen Aufzeichnungselemente (A. B, C) entweder 
^mm mit Hilfe eines betonerten elekirophotographischen Auf- 
^ zeichnungsalements (E) oder minels einer Folie. welche eine 
^ Pigment- und/oder Pigment/Bindemittel-Schicht aufweist. 

erzeugt, oder es werden hierzu Tintenstrahldrucker verwen- 
UJ dot. Dadurch konnen ... 

o 
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Beschreibung 

Gegensiand der vorliegenden Rrfindung ist ein neues lirhtt»mnfinHi:^k^. a r • l 

Verfahren furdie Herstellungder ne.en ^usa„,menha„gc„dcn 
stend^nen'SSlhe 

A) einen dimensionssiabilen Trager, 

B) cine negauv arbcitende odcr posiiiv arbeitende lichicmpfindliche Aufzeichnungsschichi (Bl) oder (B2) 

C) eine opiisch transparente Deckschichi. welche mindestens ein reiBfeste Filme bildendes Polymer enthSlt. 

ZlT,A r" r^'" '^"S^"". bekann, (vgl. z. B. die EP-A 03 16 618). Diese lichtempfindlichen Aufzeichnunesele- 
; I'lfrl" "''''<^^r*«'^« durch eine auf sie aufgelegte Bildmaske (D) hindu/ch b idmff ^^^^ 
^e chiSr^ ""'r'' T ^"'^""^'^ Entwicklerlosungsmittel entwTckerDabefwTrd 

A X u zusammen mit den unbelichteten Bereichen (negativ arbeitende AufzeichnunesKhicht B^^^ 

* ^ AufEe>chnungselemente mit einem dimensionstabilen Trager(A) und einer lichtemofindli- 
chen Aufzeichnungsschicht (B). deren Oberflache von einem reliefartigen Muster aus unbeLSSr*^ 

rtlr h^H Z ^VT^''^"' TJ""^"} gegenUber Licht nicht empfindlichen Polymeren. welches beim EntSckeln 
der bildmaBig behchieten lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente (A. B) wieder weggewasS 5d sow e 
aus emem hchiabsorb.erenden Mittel, welches in demselben Wellenlangenbereich absorb errwie Siri chtem^ 
f.ndl.che Aufze,chnungssch,cht (B). Allerdings handelt es sich bei diesem reliefartigen Mu t^ nS urn eTe 
fiSrht'-A"? 'k**'*" Belichiung der lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (B) d s ich^erp- 

findhchen Aufzetchnungselements d.enen konnte. Das reliefartige Muster vermag lediglich d e KontaktierZ 
des Itchtempfrndltchen Aufzeichnungselements mit einer konventioneMer Bildmaske zu verbesse-n * 
lirh.'!!Jlffin^r'l f'i" '!"'"'^''?^^ ^' ^'"^"^ dimensionsstabiien Trager (A) einer 

chi^hTfS^ diV^^^^^^^^^ ^^''^^^'^^ lichtempfindlichen Aufze chnuTgs 

SCh cht (B) direkt aufliegenden Bildmaske (D ,st aus der DE-A-21 49 055 bekannt. Dieses lichtemDfindliche 
Au zeichnungselement (A. B, D") wird dadurch herges.ell,, daO man auf d,e Oberflache seiner ,chtempSrhen 

Menv^hinw'" ' ' ^''"'L'"^ '""'^"'S^" Kris.allsuspension einer photoempfindS Diace" 

tylenverbrndung m emem polymeren Bmdem.ttel aufbringt. Hierbei wird darauf geachtet. daO die lichtempfindli- 
v5 lin anl?iTf,n emer solchen Zusammensetzung ist, daO sie gegenuber aktinischem S eS^^e 

Wellenlange X < 320 nm im wesentlichen unempfindlich ist. Es wird nun eine konventionelle Bild- oder Photo- 
maske bzw^ e.ne Negativvorlage auf die Schicht. welche die Diacetylenverbindung enthalt, aufgelegt. wonach 
Schich? behchS' T "^T'''"' Wellenlange X von < 320 nm belichtft Dadurch werden irr^^^^ 

Wellenlange X von 320 bis 450 nm zu 90% und mehr absorbieren. d. h, daB sie gegenuber aktinischem L chl 
thVh, -m wesentlichen undurchlassig sind. Demgegenuber bleiben die unbelich.^ n Bereiche de 

^wSL 'T'^uf .D'^^"y'«"verbindung vorliegt. fur aktinisches Licht eine Wellenlange X 

nh. h nH "h H ^ "'^ durchlass.g. Demnach stelll diese belichteic Schicht eine Bildmaske (D') dar.durch 
welche hmdurch die darunteriiegende hchtempfindliche Aufzeichnungsschicht (B) mit aktinischem Licht einer 

ke (D) als auch die uiibelichteten Bereiche der bildmiOig belichteten Aufzeichnungsschicht (B) mit einem 
Entwicklerldsungsmntel weggewaschen werden. Nachteilig fOr dieses Verfahren ist. daB die der ObetflachTde^ 
hchtempfind .Chen Aufzeichnungsschicht (B) direkt aufliegende Bildmaske (D') nach wie vor mit H Ife eine 
konventionellen Photomaskeoder Negativvorlage hergestellt werden muO 

AuQerdem muB hierbei sehr kurzwelliges ultraviolettes aktinisches Licht verwendct werden. was allein schon 
aus sicherheitstechnischen Grunden von erheblichem Nachteil ist. 

Em weiteres lichtempfindliches Aufzeichnungselement. welches einen dimensionsstabiien Trager (A) eine 
Sir?mH ' w ^" ."'^hnungsschicht (B) und eine der Oberflache der lichtempfindlichen Szeiihnungs 
schicht (B) direkt aufliegenden Bildmaske (D) enthalt. ist aus dem Artikel "^NylopHnt BASF. NyloSK- 

Senrrhenr, '^l'. '""^ ""'^ ^'^'^ " l'^"" ^yloprint HochdruckplatK mtSera^ 

?oTvlr.r S^^l 7 angeschlossen werden? - Gibt es Moglichkeiten zur filmlosen Herstellung photo 
polymerer Hochdruckplatten?". m der Sonderausgabe zur IFRA-Expo 80. Spezialausgabe, Seiten 5 und 6 der 
Neuen Zuncher Zeitung des Jahrgangs 201 bekannt. Die Bildmaske (D) dieses bekannten lichfempfindlichen 
Aufzeichnung.selements kann zwar aus einer photopolymerisicrbaren Maskenschicht durch Belich^n mit einer 
3e?:f 'h'"'"'^".'^"'^^^ ""'I Auswaschen mit einem En.wicklerl6sungsmittere^eug 

werden. a lerdings sind die hierbei zu verwendenden UV-Useriichtquellen teuer und werfen sicherheitstTchnI 
sche Probleme auf. AuBcrdem sind fOr die Herstellung von Druckplatten und Photoresisten aus dieseSSp- 
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findlichen Auszeichnungselemcntcn zwei Auswaschschriiie noiwendig. was ein weiterer wesenilicher Nachieil 

All diesen Aufzeichnungselementen is! gemeinsam. daD sie keine Deckschicht (C) aufweisen. so daD der 
Lufisauerstoff ungehmdenen Zutrm zur Aufzeichnungsschicht (B) hat, was wegen seiner regelnden Wirkung 
u. U. nachteilig sein kann. 

Die Verwendung compuiergesieuerier Tinienstrahldrucker ftir die Herstellung von Proofs, welche in GroQe ^ 
und Farbe dem spaieren Druck enisprechen. ist z. B. aus dem Ariikel von Oliver Bruns. Troofs aus digiialem 
Datenbestand: dcr Tintensirahldrucker Iris 3024 am Response-System von Sciiex" in Deutscher Drucker. Nr. 
36/9.1 1.89. Seiten wlO bis wll. bekanm. Es wird hicrin nicht vorgeschlagen. Tintensirahldrucker direkt fiir die 
Herstellung eines lichtempfindlichen Aufzeichnungselements mit einem dimensionstabilen Trager (A), cincr lo 
hchtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (B). einer Deckschicht (C) und einer der Oberflache der lichtempfindli- 
Chen Aufzeichnungsschicht (B) direkt aufliegenden Bildmaske (D) zu venvenden. 

Aus der US-A-37 45 586 ist ein Verfahren bekannt. welches man als "Desiillationsdruck'* bezeichnen mag. 
Hierbei wird eine dunne Folic verwendet. welche auf der einen Seite mit Tinien beschichtei ist. Diese Folie wird 
von ihrcr unbeschichteten Seite her mil einer Laserlichtquelle bildmaOig belichtei und dabei so hoch erhiizi. daQ 15 
dadurch die Time in den bclichteten Stellen von der Folic auf eine in einem gewissen Abstand hierzu befindliche 
andere Oberflache uberiragen wird Bei dieser anderen Oberflache kann cs sich urn eine Druckplatie handeln. 
und die Qbertragenen Tinien konnen lithographische Tinten sein. so daQ das durch die Tinteniibertragung 
resultierende Element direkt im Offsetdruck verwendet werden kann. AuQerdem kann dieses Verfahren fur die 
Herstellung von Masken fur Mikrochips angewandt werden. Hierbei wird ein Phoioresisimaierial selektiv auf 
das Tragermaterial der Maske uberiragen. Die Maske kann dann durch konventionelle Phoioaiztechniken 
ausgebildet werden. Weitere Details gehen aus der US-A-37 45 586 nicht hervor. Insbesondere wird die Herstel- 
lung von lichtempfindlichen Aufzeichnungselementen (A. B, C D) fur die Herstellung von Druckplatien nicht 
angesprochen: 

Ein Verfahren. das demjenigen der US-A-37 45 586 in gewisser Weise ahnelt, ist aus der DE-A-35 07 418 
bekannt. Bei diesem Verfahren wird oder werden eine oder mehrere verdampfbare und/oder schmelzbare 
Substanzen von einer Folie mit Hilfe eines computergesteuerten Thermokopfes auf eine Platte ubertragen. 
Verwendet man hierbei eine Aluminiumplatte, wie sie ublicherweise fur die Herstellung von Offsetdruckplatten 
verwendet wird, erhalt man direkt ohne Zwischenschaltung photomechanischer Schritte eine druckfertige 
Offsetdruckplatie. Nachteilig ist hier die kurze Lebensdauer dieser Druckplatie unier Druckbedingungen, 

Des weiteren ist die Verwendung von Tonern, wie sie in der Elektrophotographie allgemein angewandt 
werden, fur die Herstellung von Bildmaskenfolien aus der DE-A-30 46 877 bekannt. Zur Herstellung dieser 
Bildmasken wird eine Polyesterfolie mit einer dunnen, leicht klebrigen. thermisch oder photochemisch vernetz- 
baren Schicht bedeckt, Daneben wird in an sich bekannter Weise auf der Oberflache eines elektrophotographi- 
schen Aufzeichnungselements (E) durch Aufladen mit einer Hochspannungsentladungskorona. bildmaBiger 35 
Belichtung mit aktinischem Licht und Betonern ein Tonerbild aus Tonerpariikein erzeugt. Bringt man nun die 
klebrige Oberflache der Folie in direkten, innigen Kontakt mit dem Tonerbild. werden die Tonerpartikel auf die 
Folie uberiragen. Danach wird die auf der Folie befindliche thermisch oder photochemisch vernetzbare Schicht 
vernetzt. und man erhalt eine klebfreie Bildmaskenfolie. welche in iiblicher und bekannter Weise als Photomaske 
oder Negativvorlage fur die Herstellung von Druckplatien und Photoresisten aus lichtempfindlichen Aufzcich- 40 
nung.selemenien (A. B) verwendet werden kann. In der DE-A-30 46 877 wird nicht vorgeschlagen das Tonerbild 
auf dem elektrophotographischen Aufzeichnungselement (E) direkt auf ein lichtempfindliches Aufzeichnungs- 
elemeni (A. B. C) zu ubertragen. 

Aus der GB- A 20 82 976 geht ein Verfahren zur Herstellung einer Offsetdruckplatie hervor, bei welchem man 
Tinten bildmaQig auf lichtempfindliche oder nicht lichtempfindliche Harzschichten aufbringi. Die lichtempfindli- 45 
chen Harzschichten kCnnen dabei positiv oder negativ arbeitend sein. Indes stellen die bildmaBig aufgetragenen 
Tinten keine Bildmasken (D) fur die Belichtung mit aktinischem Licht dar, sondern sie schutzen die darunter 
befindlichen B'ereiche davor, im Entwicklungsschritt weggewaschen zu werden. Wenn hierbei negativ arbeitcn- 
de lichtempfindliche Harzschichten verwendet werden. konnen die von den Tinten geschutzten Bereiche nach 
dem Auswaschen der ungeschiitzten Bereiche mit aktinischem Licht gehartei werden. d. h. die Tinien mussen fur 
aktinisches Licht durchlassig sein. Werden dagegen positiv arbeitende Harzschichten verwendet, werden sie vor 
dem Entwicklungsschritt vollflachig mit aktinischem Licht belichiet und dadurch loslich gemacht. Die bildmaBig 
aufgetragene Time schutzt dann die darunter liegenden Bereiche der vollflachig belichteten Harzschichtdavor, 
im Entwicklungsschritt weggewaschen zu werden. In alien Fallen verbleiben die Tinien auf den Bildbereichen. 

Bislang geschah die Obertragung von Bildinformationen auf lichtempfindliche Aufzcichnungselemente (A, B, 55 
C), welche der Herstellung von Druckplatien oder von Photoresisten dienen, fast ausschlieQlich durch die 
sogenannte Kontaktbelichtung iiber eine Positiv- oder Negativfilmvorlage. welche mit den in der Reproduktion- 
stechnik ublichen Methoden hergestellt wird. Allerdings ist die Herstellung einer solchen Belichtung.svorlage 
Oder Bildmaske (D) und deren sachgemaBe Lagerung fur Wiederholungsauftrage im reprographischen Beirieb 
zeit- und kostenintensiv. Urn eine solche Belichtungsvorlage oder Bildmaske (D) mit der Bildinformation ein- w 
wandfrei auf das lichtempfindliche Aufzeichnungselement (A. B. C) zu uberiragen. ist fUr einen innigen Kontakt 
zwischen der Bildmaske (D) und dem lichtempfindlichen Aufzeichnungselement (A, B, C) zu sorgen. Dies 
geschieht bislang durch einen sogcnannicn Vakuumtisch und cine Abdeckfolie. Auf diesem Vakuumiisch werden 
die Bildmaske D) und die Abdeckfolie fest an die Oberflache des lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A, 
B. C) angesaugt. Hierbei muQ diese Abdeckfolie aufgerauht sein. damit die zwischen ihr und der Bildmaske (D) 65 
befindliche Luft uberhaupt abgesaugt werden kann. Wegen dieser Aufrauhung erzeugt die Abdeckfolie aber 
unerwunschies Sireulicht, welches die Belichlungszeit deuilich verlangerl. Hiervon abgesehen. sind den Forma- 
len gewisse Grenzen gesetzt, welche nicht iiberschritten werden konnen. weil die Vakuumtische nicht beliebig 
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groB ausgelegt werden konnen. 

.r^R p^-.""";?""m^ besonders groBflachiger Druckplatten oder Pho(oresis.e bcnotigt man cnisprechend 
groBe Posit.v. oder Negat<vf,lmvorlagen oder Bildmasken (D). Ubiicherweise werden diese groCeren Filmfor- 
mate aus Einzelbildern zusammengeklebt. Indes konnen solche zusammeneeklebten Bildmasker. (D) niche fur 
aie Herstel ung von T.efdruckplatten aus lichtempfindlichen Aufzeichnungselemenien (A, B. C) verwendei 
werden. weil die Sehniukanten der Einzelbilder im Druckbild derTieldruckplatien sichtbar werden und mitdruk- 
ken. Es mussen deshalb hier von vornherein sehr groOe. schnittstellenfreie Filmformate verwendet werden was 
im reprographischen Beineb crheblich hohere Kosten verursaclu, als sie bei der Schnitt- und Klebtechnik 

u^"" *^<^"Vj"^;oneIlen Obertragungsverfahren die Bildmaske (D) in innlgen Koniaki mit der 
Ober lache des J'chtempnndhchen Aufzeichnungselements (A, B. C) bringen zu mQssen. ftihrt zu weiteren 
Problemen: wenn die Oberflache des lichtempfindlichen Aufzeichnungselemenis (A. B. C) auch nur leichi klebrig 
■St und/oder wenn B>ldmaske D) eine besonders glatte Oberflache aufweist. \m sich zum einen die zwischen 
der Bildmaske D) und der Oberflache des lichtempfindlichen Aufzeichnungselemenis (A. B. C) befindliche Luft 
nur sehr schlecht absaugen. was die Kontaktzeii ungebiihrlich verlangert, zum anderen besteht die Gefahr. daU 
nach dem Kontakt der Bildnriaske (D) mit dem lichtempfindlichen Aufzeichnungselemeni (A, B. C). die Bildmaske 
(D) nicht mehr von dessen Oberflache abgeldst werden kann. Man muQ deshalb auch hicr rauhc Obcrflachen 
verwenden. was aber noch mehr Slreulicht hervorruf i. als ohnedies schon vorhanden ist 

Die bildmaOige Belichtung unier Vakuum kann auch nicht bei zylinderformigen lichtempfindlichen Aufzeich- 
nungselementen (A. B C), welche der Herstellung endlos beschichteier Druckzylinder dienen. angewandt 
werden. f-ur dre Herstellung solcher endlos beschichteier Druckzylinder aus zylinderformigen lichtempfindli- 
Chen Aufzeichnungselemenien (A. B. C) mussen die Bildmasken (D) mit einer umgelenkten transparenten Folic 
wclchc etwa cin zehniel des Zyllnderumfangs umspanni, auf das lichtempfindUche Aufzeichnungselemeni (A b' 
Q gepreQi und weitertransportiert werden. Dabei kann Luft zwischen der Bildmaske (D) und der Oberflache des 
hchlempfmdiichen Aufzeichnungselements (A. B. C) eingeschlossen werden. was eine einwandfreie Obertragune 
der Bildmformation verhmderl. Auch hier muB dafiir gesorgt werden. daB die Oberflache des zylinderfdrmigen 
hchtempfrndlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) klebfrei ist. 

Zwar gibt es bereits verschiedene Wege. Bildinformaiionen ohne Umweg uber eine Positiv- oder eine 
Negaiivfilmvorlage. d. h. uber eine Bildmaske (D). auf Aufzeichnungselemenie. welche der Hersiellung von 
Druckplatten und Photoresisten dienea zu Uberiragen. So werden z. B. bei der Herstellung von Tiefdruckplatien 
Informationen dirckt vom Computer mittels Gravur auf metallischc Druckzylinder Qbcrtragen Was lichtemp- 
findliche Aufzeichnungselemenie (A B C) betrifft, fuhren die bislang bekannten Verfahren zur Bildinformaiions- 
ubertragung vom Computer zu der Platte rCompuier to Plate".Technik) meist zu unbefriedigenden Ergebnis- 


Aufgabe der vorliegenden Erfmdung ist es, neue Verfahren zu finden. mit deren Hilfe Bildinformaiionen 
computergesteuert auf lichiempfmdliche Aufzeichnungselemenie (A. B. C), welche der Herstellung von Tief-, 
Offset-. Hoch- und Flexodruckplatten sowie von Photoresisten dienen, ubertragen werden konnen. ohne daB 
hicrbei die Nachieile des Standes der Tcchnik in Kauf gekommen werden mussen. AuBerdem soil diese compu- 
tergesieuerie Bildinformationsuberiragung in ciner solchen An und Weise erfolgen, daB hierbei auf der Oberfla- 
Che der betreffenden lichtempfindlichen Aufzeichnungselemenie (A. B. C) eine Bildmaske (D) resuiilen, durch 
welche die lichtempfindlichen Aufzeichnungselemenie (A. B. C) ohne vorherige Eniklebung ihrer Oberflache 
und ohne die Bildung von Slreulicht direkt mil akiinischem Lichl belichtel werden konnen. AuBerdem ist es die 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung neue lichlempfindliche Aufzeichnungselemenie (A. B, C D) zu finden 
welche in ihrer Oberflache eine Bildmaske (D) aufweisen. so daB sie im reprographischen' Betrieb vor dem' 
Eniwickeln nur noch vollflachig mil akiinischem Lichl belichlei werden mussen. Dariiber hinaus ist es die 
Aufgabe der vorliegenden Erfindung, neue Verfahren fur die Herstellung von Tief-, Offset-. Hoch- und Rexod- 
ruckplaiien sowie von Photoresisten zu finden, wclchc die Nachteile des Standes der Technik nicht mehr linger 
aufweisen, Nicht zuletzt ist es die Aufgabe der vorliegenden Erflndung, ein neues Gerat zu finden. mil dessen 
Hilfe die neuen Verfahren besonders schnell und zuverlassig durchgefuhri werden konnen. 

Oberraschenderweise konnten diese Aufgaben im wesentlichen dadurch gelost werden. daB man mit Hilfe von 
Tonern. wie sie in der Elektrophotographie verwendet werden. von Tinten. wie sie fur den Tintensirahldruck 
verwendei werden. oder von Pigmenten und/oder Pigmeni/BindemitleUMischungen. wie sie fQr den Thermo- 
transferdruck verwendet werden. eine Bildmaske (D) auf der Oberflache der Deckschicht (C) eines lichtempfind- 
lichen Aufzeichnungselements (A. B. C) erzeugt. Im Hinblick auf den Stand der Technik war es uberraschend. 
daB mil Hilfe dieser Toner. Tinten oder Pigmente und/odcr Pigment/Bindemittcl-Mischungen neue lichlemp- 
findliche Aufzeichnungselemenie (A, B. C D) hergestellt werden konnen. welche hervorragende Tief-. Offset-. 
Hoch- und Flexodruckplatten sowie Phoioresisie liefern. 

Demnach handeli es sich bei dem Gegenstand der vorliegenden Erfindung urn ein gegenuber uliraviolettem 
und/oder sichtbarem akiinischem Lichl empfindliches Aufzeichnungselemeni, enihaltend 

A) einen dimensionstabilen Trager, 

D) eine negativ arbeitende oder positiv arbeitendc lichlempfindliche Aufzeichnungsschicht (Bl) oder (82) 

C) eine optisch transparenie Deckschicht, welche mindestens ein reiBfeste Filme bildendes Polymer enthalt 

und . J * 

D) eine der Oberflache der Deckschicht (C) direkt aufliegende Bildmaske, wobei das lichtempflndliche 
Aufzeichnungselemeni (A. B. Q D) dadurch gekennzeichnet ist. daB die Bildmaske (D) ein reliefartiges 
Muster aus beschichieten Bereichen (Dt ) und unbeschichteien Bereichen (D2) darstelli. wobei die beschich- 
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teten Bereichc (Df ) gegenubcr dem jcweils zu vcrwendenden aktinischen Licht im wesenllichen undurch- 
lissig sind. 

Eine bevorzugie Ausfuhrungsform des lichtempfindlichen Auf/eichnungselemenis (A. B. C. D) isi dadurch 
gekennzeichnei. daO die beschichteten Bereiche (Dl) des reliefartigen Musters bzw. der Bildmaske (D) aus 5 
Flussigkciistropfchen oder fasten Partikeln bestehen. welche auf die Oberfliiche der Deckschicht (C) ubertragen 
worden sind. 

Wcitere Cegenstande der vorliegenden Erfindung sind Verfahren zur Hersiellung des neuen. gegeniiber 
ultraviolettem und/oder sichtbarem aktinischem Licht empfindiichen Aufzeichnungselemenis (A. B. C, D) und 
neue Verfahren zu dessen Weiierverarbeiiung zu Tief-, Offset-. Hoch- und Flcxodruckplaiicn sowie Photoresi- 10 
sten. 

Noch ein weiierer Gegenstand der vorliegenden Erfindung ist ein neues Gerat fur die Durchfuhrung der 
vorstehend genannten neuen Herstell- und Weiterverarbeitungsverfahren. 

Im folgenden wird der Kurze halber das neue, gegenuber ultraviolettem und/oder sichtbarem aktinischem 
Licht empfindliche Aufzeichnungselement(A, B.C. D)der Kurze halber als "erfindungsgemaQes Aufzeichnungs- is 
element (A, B. C. Df bezeichnet. Demenisprechend werden die neuen Verfahren zur Hersiellung und zur 
Weiterverarbeitung des erfindungsgemaCen Aufzcichnungselemcnts (A. B. C. D) als "erfindungsgemaOe Her- 
stellverfahren*' und >rfindungsgemaBe Weiterverarbeitungsverfahren" bezeichnet. 

Des weiteren wird das neue GerSt zur Durchfuhrung der erfindungsgemaOen Hersiell- und Weiterverarbei- 
tungsverfahren als "erf indungsgemSQes Gerat" bezeichnet. 20 

Der fur die Erfindung weseniliche Bestandteil des erfindungsgemaOen Aufzeichnungselements (A. B. C, D) ist 
die der Oberfiache seiner Deckschicht (C) direkt aufliegende Bildmaske (D). Diese Bildmaske (D) ist ein 
reliefariiges Muster aus beschichteten Bereichen (Dl) und unbeschichteten Bereichen (D2). Hierbei sind die 
beschichteten Bereiche (Dl) gegenuber dem jeweils zu vcrwendenden aktinischen Licht im wesentlichen un- 
durchlassig. Dies bedeuiet, daB sie ultraviolettes und/oder sichtbares Licht in cinem solchen AusmaB absorbie- 25 
ren. daB es in der lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (Bl) und (B2) des erfindungsgemaBen Aufzeich- 
nungselements (A, B.C. D)keine photochemischen Reaktionen mehr auszulosen vermag. 

ErfindungsgemaB bestehen die beschichteten Bereiche (Dl) des reliefformigen Musters bzw. der Bildmaske 
(D) vorteilhafterweise aus Flussigkeitsiropfchen oder festen Partikeln, welche auf die Oberflache der Deck- 
schicht (C) ubertragen worden sind. 3q 

Hierbei haben die Flussigkeitstropfchen oder festen Pariikel eine solche Zusammensetzung. daB sie die 
vorstehend genannte Bedingung, gegenuber dem jeweils zu verwcndendcn aktinischen Licht im wesenllichen 
undurchlassig zu sein, erfullen. 

Demnach konnen die unterschiedlichsten festen Partikel oder Flussigkeitstropfchen fiir den Aufbau der 
beschichteten Bereiche (Dl) der Bildmaske (D) verwendet werden. solange sie die vorstehend genannte Eigen- 35 
schaft haben. 

ErfindungsgemaB ist es jedoch von Vorteil Flussigtonertropfchen oder Tonerpariikel zu verwenden. wie sie in 
der Elektrophotographie ublicherweise angewandt werden. BekanntermaBen handelt es sich bei den Tonern um 
polymerbeschichtcie Pigmenitcilchcn mit einem miitleren Teilchendurchmesser im Bereich von ca. 0,05 bis 
100 Jim, wobei besonders feinteilige Tonerpartikel. welche kolloidal gelost werden konnen. erfindungsgemaO 40 
besonders bevorzugt verwendet werden. Toner dieser Art gehen beispielsweise aus der EP-A-02 25 547 der 
DE-A-38 21 t99oderderUS-A-46 61 431 hervor. 

Fur besondere Verwendungszwecke konnen diese Toner auch noch sehr harte, sehr feinteilige Fiillstoffe 
enthalten. Unter *'sehr hart" ist hierbei eine Harte gemaO der modifizierten Mohs-Harteskala von > 7 zu 
verstehen. Unter feinteilig wird eine mittlere KorngroBe der Fiillstoffteilchen von 0,5 bis 40 \im verstanden. 45 

Beispiele besonders gut geeigneter Fullstoffieilchen der genannten Art sind pyrogene Kieselsaure sowie 
Quarz-, Zirkonia-, Titanniirid-. Wolframcarbid-, Tanialcarbid-, Zirkoniumcarbid-, Aluminiumoxid-, Tiiannitrid-. 
Zirkoniumborid', Siliciumcarbid-, Aluminiumborid-. Borcarbid- und Diamantstaub. Von diesen sind pyrogene 
Kieselsaure sowie Quarz-. Diamant-. Siliciumcarbid- und Wolframcarbidsiaub ganz besonders gut geeignet. 

ErfindungsgemaB ist es auBerdem von Vorteil die Flussigkeitstropfchen oder die festen Partikel aus Timen zu 50 
erzeugen, wie sie im Tintenstrahldruck verwendet werden. Bei diesen Tinten kann es sich um Flussigtimen 
handeln, welche aus Komponenten bestehen, die bei Raumtemperatur flussig sind. Die Tinten konnen abcr auch 
feste Partikel in einer Fliissigkeit geldst oder dispergiert enthalten oder sie kdnnen geschmolzene Tropfchen auf 
Kunststoffbasis sein. 

Sowohl Tinten auf der Basis von Flussigkeiten als auch geschmolzene Tinten sind Qblich und bekannt sowie im 55 
Handel erhaltlich und gehen beispielsweise aus dem Artikel INKJET. hciBc Tintc fur schnellcn Druckcr", in Der 
Polygraph, Heft 14-89, Seiten It 51 und 1152, hervor. Weitere Tintenzusammenseizungen sind aus der DE- 
A-38 26 734,derDE-A-38 25 007.derDE-A.37 15 643.der DE-A-37 15 630.der DE-A.33 20 373.der DE-A-31 05 
525 oder der DE-A-31 06 208 bekannt. 

ErfindungsgemaB ist es weiterhin von Vorteil, als Flussigkeitstropfchen oder als feste Partikel aufgeschmolze- eo 
ne Oder aufgedampfte, flussige oder wiedererstarrte Pigmente oder Pigment/Bindemittel-Mischungen zu ver- 
wenden, wie sie imThermotransferdruck Verwendung finden. Beispiele geeigneter Pigmente oder Pigment/Bin- 
dcmittcl-Mischungen sind beispielsweise aus der DE- A-35 07 418 bekannt. 

Weitere Beispiele geeigneter Pigment/Bindemittel-Mischungen bzw. gcschmolzener Tinten auf Kunststoffba- 
sis. welche sich sowohl fiir den Thermotransferdruck als auch fur den Tintenstrahldruck verwenden lassen, sind 65 
Mischungen aus ublichen und bekannten, im Handel erhaltlichen Schwarzpigmenten wie RuO oder Negropac® 
und Bindemitteln wie Polyvinylalkohol. Styrol/Maleinsaurehalbester-Copolymerisate oder Meihylmethacrylat/ 
Methacryisaure-Copolymerisate. 
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ErfindungsgemaO werden Flu.sigkeitMrSpfchen Oder feste Partikel auf der Basis von Tonern und von Tinten 
ganz besonders bevorzugt verwendct. 

^.f^^''H"-''-""'°A die Flussigkeitstropfchen oder die festc-. Partikel dcrObcrflache der Dcckschicht{C) 

sein. Hierbe. kann die chem.sche Verknupfung durch Umseizen der fes.en Partikel mit geeigneten Reagentien 
chemisch, durch Erhazen thermochemisch und/oder durch Belichten mit aktinischenf Licht photocher^ ch 
bewerks.eihg, worden sem AuDerdem konnen die festen Partikel zur Steigerung ihrer UndurchSkeit 
gegenuber aktm.schern L.cht stark absorblerende Substanzen wie RuQ. Mangandioxid. Farbstoffe oder 3 - 

ntr' r K "I*"' '"^ ^ uT'^^ lichtabsorbierendcn Stoffe vor alien, nach der Welienlange des 
aktin.schen Lichts richtet und deshalb vom Fachmann sehr leicht getroffen werden kann 

per weitere wesenthche Bestandteil des erfindungsgemaBen Aufzeichnungselements (A. B. C. D) ist seine 
(B2)1Z Aufzeichnungsschicht (B). Diese kann entwcder negativ arbeitend (Bl ) oder positiv arbeitend 

ij BekannterinaBeii tritt bei einer negativ arbeitenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (Bl) bei der 
Behchiung m.t aktm.schern Licht eine Lttslichkeitsdifferenzierung zwischen den belichteten und unbelichteten 
Bereichen m der Wc.se c.n.daB d.e unbelichteten Bereiche mit einem geeigneten. in seinem Losevermogen auf 
die sto m.che Zusammense.zung der betreffenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (Bl) abgestimmtcn 
Entw.cklerlosungsmmel ausgewaschen werden konnen, wogegen die belichteten Bereiche hierin unloslich sind 

20 Demgegenuber tntt be. einer positiv arbeitenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (B2) bei der bild- 
tnaB.gen Bel.chtung m.t aktinischem Licht eine Loslichkeitsdifferenzierung zwischen den belichteten und unbe- 
lichteten Bere.chen in der We.se em. daB die belichteten Bereiche mit einem geeigneten. in seinem Losevermo- 
gen auf die stoffliche Zusammensetzung der betreffenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (B2) abee- 
st.mmten Entw.cklerldsungsmittel ausgewaschen werden kOnnen, wogegen die unbelichteten Bereiche hierin 

25 unloslich smd. 

Dabei kann es sich bei den negativ arbeitenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschichten (B!) urn die 
ubhchen und bekannten photopolymerisierbaren oder photovernetzbaren Schichten handeln. 

BekanntermaBen enthalien die photopolymerisierbaren lichtempfindlichen Aufzeichnungsschichten (Bl) min- 
destens em Bmdemiitel, mmdestens ein mit diesem Bindemitiel veriragliches. photopolymerisierbares olefinisch 

30 ungesattigtes Monomeres und mindestens einen Photopolymerisaiionsiniiiator. 

Beispiele geeigneten polymerer Bindemitiel zur Verwendung in diesen bekannten negativ arbeitenden photo- 
polymerjsierbaren hchtemprindlichen Aufzeichnungsschichten (Bl) sind Copolymerisaie des Ethylens mit 
(Meth)Acrylsaure und Vinylestern, Vinylethern. (Meth)Acrylsaureestern und/oder (Meth)AcrvIsaureamiden- 
malemierte Alkadienpolymerisate; durch Maleinierung und Teilveresterune oder Teilamidierur'^ polvmerana- 

35 log modifizierte Alkadienpolymerisate; Copolymerisate von Alkadienen m^it a,p-olefinisch unge'satiigten Car- 
bonsauren; carboxylgruppenhaltige Alkadien-Acrylnitril-Copolymerisate; partiell oder nahezu volisiandig hy- 
drolysierte Poly(vinylalkoholalkancarbonsaureesier); partiell oder nahezu volisiandig hydrolysierte Vinylalko- 
holalkancarbonsaureester-Alkylenoxid-Pfropfmischpolymerisate: Polyalkadiene; Alkadien-Acrylnitril-Copoly- 
merisate; Vinylaromai-Alkadien-Copolymerisaie; Vinylaromai-Alkadien-Blockmischpolymerisaie' Buiylkau- 

40 tschuke; Acryiatkauischukc: Polychloroprenc: Fluorkautschuke: Silikonkautschuke; Polysulfidkautschuke- 
Ethylen-Propylen-AIkadien-Copoiymerisate; chlorsulfonierte Polyethylene sowie lineare Homo- und CoDolva- 
mide. ^ 

Beispiele fur geeigneie, mit den Bindemitteln verlragliche. photopolymerisierbare, olefinisch ungesattigte 
Monomere smd Ester der Acrylsaure und der Methacrylsaure; Styrol und dessen Derivate; Ester der Fumarsau- 
45 re und der Malemsaure; Vinylester; Vinylether; Acryl- und Methacrylamide sowie Allylverbindungen. Hierbei 
smd diejenigen Monomeren besonders gut geeignet, welche einen Siedepunkt von uber lOOX bei Atmospha- 
rendruck und ein.MolekuIargewichi von bis zu 3000. insbesondere von bis zu 2000. aufweisen. 

Beispiele gceigneter Photopolymcrisationsiniiiatorcn zur Verwendung in negativ arbeitenden, photopolyme- 
risierbaren lichtempfindlichen Aufzeichnungsschichten (Bl) sind Benzoin oder Benzoinderivate; symmetrisch 
50 Oder unsymmetrisch substituierte Benzilaceiale; Acylarylphosphinoxide und -phosphinsaureester: substituierte 
und unsubstituierte Chinone sowie Trihaiomethylgruppen enthaltende Verbindungen. 

BekanntermaBen enthalten die negativ arbeitenden photovernetzbaren lichtempfindlichen Aufzeichnunes- 
schichien(Bl)entweder * 

55 - ein hydrophiles Bindemitiel und eln lichtempflndliches Metallsalz; 

- ein hydrophiles Bindcmittcl und cin Tctrazoniumsalz einer Diaminovcrbindung wie p-Aminodiphcnyla- 
min.Benzidin, DiamidinoderToluidin; 

- ein Diazoharz. welches man im wesentlichen aus Formaldehyd und einem Diphenylamin-diazoniumsalz 

hergestellthat; 

60 - ein hydrophiles oder ein alkohollosliches Bindemitiel und eine Azidoverbindung; 

- einen Kautschuk oder sonsiige in organischen Losungsmitiel losliche Bindemitiel und eine Azidoverbin- 
dung; 

- eine Verbindung. welche beim Besirahlen mit aktinischem Licht dimerisiert, wie Polyvinytcinnamai; oder 

- em hydrophiles Bindemitiel und cin Diazoharz. welches man im wesentlichen aus Formaldehyd und 
65 emem Diphenylamin-diazoniumsalz hergestellt hat, 

Demgegenuber enthalien die positiv arbeitenden lichtempfindlichen Aufzeichnungsschichten (B2) bekannier- 
maOen entwcder 
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- ein alkalildslichcs Bindemitiel unci cine Chinondiazidoverbindung wie Naphtochinon-l.2-dia2idosulfona* 
tesier; 

- eine Verbindung. welche bei der Belichtung Saure abspaltet. eine monomere oder polymcrc Vcrbindung. 
welche mindesiens eine durch Saure abspaltbare C-O-C Gruppe. wie etwa eine o-Carbonsaureesier- 
gruppe Oder eine Carbonsaureamidaceialgruppe. aufweisi, und gegebenenfalls ein Bindemittel : oder 5 

- eine Verbindung mit mindestens zwei aromatischen und/oder heteroaromatischen o-Nitrocarbinolester- 
gruppierungen. eine vernetzend wirkende Verbindung mit mindestens zwei reaktiven Gruppen. welche 
beim Erhitzen mil Carboxylgruppen zu reagieren vermogen, und einen diese Reakiion beschleunigenden 
Katalysaior. wie etwa lodonium-. Sulfoxonium- oder Pyrryliumsalze. 

Die Enischeidung. welche lichtempfindliche Aufzeichnungsschichi (Bl) oder (82) in welcher Dicke fiir ein *° 
erfindungsgemaBes Aufzelchnungselement (A. B, C. D) verwendei werden soil, richtei sich in der Hauptsache 
nach dem Verwendungszweck des beireffenden erfindungsgemaBen Aufzeichnungselements (A, B. C D) d h 
danach, ob es fur die Hersiellung einer Tief-, Offset-. Hoch- oder Flexodruckplatte oder eines Photoresists 
verwendet werden soil. Die fiir den jeweiligen Vei^endungszweck besonders vorteilhaften stofflichen Zusam- ,5 
menseizungen der hchtempfmdlichen Aufzeichnungsschichien (Bl) oder (82) sowie die hierbei verwendeien 
Dickenbereiche sind iiblich und bekannt und dem Fachmann gclaufig. 

Der weitcre wesentliche Bestandieil des erfindungsgemaBen Aufzeichnungseiements (A. B, C. D) isi der 
dimensionsstabile Trager (A). Hierbei kann die lichtempfindliche Aufzeichnungsschichi (Bl) oder (B2) mil 
diesem dimensionsstabilen Trager (A) haftfest oder leichi abiosbar verbunden sein. Der dimensionssiabile 20 
Trager (A) wiederum kann mit einer weichelastischen Unierschicht unierlegi sein. Ferner kann eine haftfeste 
Verbindung zwischen dem Trager (A) und der lichtempfindlichen Aufzeichnungsschichi (Bl) oder (B2) mil Hilfe 
einer Haftschicht erreichi werden. Sofern der dimensionsstabile Trager (A) mit der lichtempfindlichen Aufzeich- 
nungsschichi (Bl) Oder (B2) Icicht abiosbar verbunden ist. wird er auch als lemporarer Schichtuager (A) 
bezeichnei. 

Als dimensionsstabile Trager (A) konnen Platten. Folien oder konische oder zylindrische Rohren (Sleeves) aus 
Metallen. wie Stahl, Aluminium, Kupfer oder Nickel oder aus Kunststoffen wie Polyethylenterephthalat, Polybu- 
tylenterephthalat, Polyamid oder Polycarbonat verwendet werden. Daneben kommen noch Gewebe und Vliese 
wie Glasfasergewebe oder Verbundmaterialien ausGlasfasern und Kunststoffen wie Polyethylenterephthalat in 
Betracht. AuBerdem kommen als dimensionsstabile Trager (A) auch Flatten in Beiracht, wie sie ubiicherwcise 30 
bei der Hersiellung von Leiterplaiten verwendet werden. 

Noch ein weitcrer wesentlicher Bestandieil des erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemenis (A, B. C D) isi die 
optisch transparente Deckschicht (C). welche mindestens ein reiQfeste Filme bildendes Polymer cnthalL !m 
allgemeinen hat sie eine Siarke von 0,01 bis lOjim. Zwar ist in Einzelfallen die Verwendung starkerer Deck- 
schichien dcnkbar. indes kann es dann vermehrt zu einer Lichtstreuung an der beireffenden Deckschicht 35 
kommen. welche das Moiiv in der Maskenbildschicht (B) bis hin zur Unkenntlichkeit verzerri. Ebenso ist die 
Verwendung von Deckschichten (C) einer geringeren Siarke als 0,01 \im nicht empfehlenswert, weil dann die 
beireffende Deckschicht nichl mehr zuverlassig als Diffusionssperre und als Schutz vor mechanischer Schadi- 
gung wirkt. Dcmnach handelt es sich bei dem Bereich von 0,01 bis 10 nm urn einen optimaien Bereich. innerhalb 
dessen die Starke der Deckschicht (C) brcit variiert und den iibrigen sicfflichen und opiischen Parametern des 40 
erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemenis (A, B, C. D) in hervorragender Weise angepaBt werden kann. 
Innerhalb dieses optimaien Bereichs ist derjenige von 0,2 bis 5.0 ^lm hervorzuheben, weil Deckschichten (C) 
dieser Starke hinsichtlich des Materialverbrauchs und der Diff usionssperrwirkung besonders vorteilhaft sind. 

Die Deckschicht (C) enthalt mindestens ein optisch transparentes, reiBfeste Filme bildendes Polymer. Beispie- 
le geeigneter erfindungsgemaB anzuwendender Polymere dieser Art sind Polyamide. Copolyamide. Polyure- 45 
ihane. Poly(meth)acrylate, Cyclokautschuke eines hohen Cyclisierungsgrades, Ethylen-Propylen-Copolymerisa- 
te. Homo- und Copolymerisate des Vinylchlorids, Eihylen-Vinylacetai-Copolymerisaie, paniell oder nahezu 
vollsiandig hydrplysierte Poly(vinylalkohlalkancarbonsaurccstar), particll oder nahezu vollsiandig hydrolysierte 
Vinyialkoholaikancarbonsaureester-Alkylenoxid-Pfropfmischpolymerisate, Gelatine, Celluloseether, Cellulo- 
seester. Polyvinyl pyrrol idon. Vinylaromat-Alkendicarbonsaureanhydrid-Copolymerisate. Vinylether-Alkendi- 50 
carbonsaureanhydrid CopoIymerisaie. Poly(meth)acrylsaure, (Meth)AcrylsaureH[Meih)Acrylai-Copolymerisale 
und Polyalkylenoxide. 

Von diesen sind die hochkristallinen, nahezu vollsiandig hydrolysierten Poly(vinylalkoholalkancarbonsauree- 
ster) und Vinylalkoholalkancarbonsaureester-Alkylenoxid-Pfropfmischpolymerisate sowie die Polyamide und 
die Copolyamide erfindungsgemaB von Vorteil und werden deshalb bevorzugt angewandl. 55 

Beispiele ganz besonders vorteilhafter erfindungsgemaB anzuwendender Polyamide und Copolyamide sind 
Hneare Homo- und Copolyamide. welche in bekannter Weise aus bifunktionellen Carbonsauren und Diaminen 
oder aus (O-Aminosauren, Lactamen oder aus geeigneien Derivaten dieser Verbindungen hergestellt werden. 
wie Nylon 3,4, 5. 6. 8, II. 12, 13, 6.6, 6.10 oder 6.13: oder ein Polyamid aus Metaxylylendiamin und Adipinsaure 
Oder aus Trimethylhexamethylendiamin oder Isophorondiamin und Adipinsaure; oder Nylon 6/6.6. 6/6.6/6.10 60 
Oder 6/6.6/6.10/6.12; oder ein Polyamid aus £-Caprolactam/Adipinsaure/Hexamethylendiamin/4,4-Diaminodicy- 
clohexylmeihan oder aus e-Caprolactam/Adipinsaure/Hexamethylendiamin/Polyethylenglykoldiamin; oder die 
N-Methylol- oder N-Alkoxymethylderivale al) dieser Homo- und Copolyamide. 

Beispiele besonders vorteilhafter, erfindungsgemaB zu vcrwcndender, nahezu vollsiandig hydrolysierter 
Poly(vinylalkoholalkancarbonsaureester) sind Polyvinylacetate und Polyvinylpropionatc. welche einen Hydroly- 65 
segrad von 88 bis 98. insbesondere 95 bis 98 Mol-% aufweisen und wiederkehrende 1-Hydroxy-ethyliden- 
1,2-Einheiten in der Polymerkette enthalien. Diese Polymere werden im allgemeinen Sprachgebrauch auch als 
Polyvinylalkohole bezeichnei. Weiiere Vorieile crgeben sich» wenn diese Polyvinylakohole zahlenmiiilere Mol- 
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gewichteM„vonl04bisl05.insbesonderel.5x 104bisSx lO^aufweisen 

l.n?f' TpI" ^T""^"' voneilhaf.er nahezu vollstandig hydrolysicrter Vinylalkoholalkancarbonsaureester-Alky- 
lenoxid-P ropfmischpo ymensate smd solche. welche durch Pfropfen von Vinylaceta. oder .pron"ona. auf Polv 

' .Tcet^l" -.H?dS:;:e;tn3el;SlXiS - .-Ace.y,.e,bylide„-,X «nd /o b(s 

ub?d"lS';ihH^^n R^t?" ^'^P"^^'^>''^^ (C) optisch transparent Mattierungsmittel en.haltea welche geeen- 
uber den ubngen Bcsiandie.ien des er.mdungsgemaDen lichiempfindlichen Aufzeichnungselements (A B C D) 
zummdest weugehend. besser noch vollig, iner, sind und einen optischcn BrechnungsindeVaSnwekhe 
,0 demjen.gen der ubngen Bes.and.eile der Deckschicht (C) angepaOt ist. Hierbei isf es von Lz b«ondercm 
Vorteil. wenn d,e Brechnungsmdices aller Bestandteileder Deckschicht (C) in etwaodergenau QbereSr^en 

Be.sp.ele geeigneter Mattierungsmittel sind feinteilige organische Fes korper wie Polvs.yrol und feSe 
anorgamsche Festkorper w,e GlaskL,geln.gemahlenerQuarz und gefallte ut.d pyrogene Kiesel °ure ^ 

Die Decksch,cht (C) kann auBer den vorstehend beschriebenen reiCfeste Filt^e bildenden Polmeren und den 
,5 opttsch transparenten Mat.ierungsmittein noch weiiere Zusatzstoffe enthalten. Beispiele geeigneter Zusaus.of 
e smd Ant,stauka. Vcrlaufsh.lfsmittel (Netzmi.tel). Monomere. Initiatoren der PhotopolymertaUon unSb - 

EP A M^I^^TiVa •:'f « a,^°'^nr'""°"- ^"^P"'^ ^' ^"'S""" Zusatzstoffe dicser TrTLd aus der 
7 US-A-4162 919. DE-A-21 23 702. US-A-40 72 527. US-A-34 53 3n oder aus der DF 

A.16 22 298 bekannt Werden seiche Zusatzstoffe in der Deckschicht (C) mi.verw nde, sollThr fn eil im 
20 allgemeinen20Gew.-%,bezogenauf(C),nichtuberschreiten e., son inr Ante.Mm 

duichluTauchS^^^ ^ ^> ^'^ O"-"^^*^^ Deckschicht (C) 

Pn^ifiir""'*""^'^^'^^"^:^"^".'''''"""^"''^'"^"' D) verkaufsfertiges Produkt und kann ohne 

Probleitie in einer nicht verformbaren. lichtundurchlassigen Verpackung versandt werden 
. Das erfmdungsgemaOe Aufzeichnungselement (A. B. C. D) kann nach beliebigen Methoden crzeugi werden- 
vorteilhafterweise wird es nach dem erfindungsgemaOen Verfahren hergestellt 

fBn'^od^ fSl'^m^"'^*' l^l^^'-^'^-^v^u Herstellung der lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht 

UrL r ^^K 1 f "^ .'^*" bekannter Weise durch das Mischen der Komponenten der 

hchtempf.ndlichen Aufzeichnungsschicht (Bl) oder (B2) mittels der Oblichcn Knet-. Misch- und LSsungstechni- 

SnH.!!S.„ T f ^k""" k u''!L?."'!l'''!n'*f " ^'""'"•"^ <^2) einer flachenformigen Ikhtemp- 
fmdlichen Aufzeichnungsschicht (Bl) oder (B2) mittels GieBen aus Usung. HeiBpressen. Kalandrieren oder 
Extrudieren. wobei man diese Verfahrensschritte auch in geeigneter Weise miteinander kombinieren kann 
/cn If fci! "««=«.>'""6 Oder unmittelbar danach wird die lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht 

(Bl) Oder (B2) mit dem dimensionsstabllen Trager(A) gsgebenenfalls unter Mitverv- endtjng eine' H'f-sch'ch^ 

35 und einer weichelastischen Unterschicht verbunden. Selbstverstandlich konnen diese Arbeitsgange in""ijblichen 
und bekannten. kontmuierlich oder diskontinuierlich arbeitenden Aniagen hintereinander oder gleichzeitie 
ausgefuhrt werden. In alien Fallen kann die lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht (81) oder (B2) aus Teil 
schichten (B I) Oder (B2) von gleicher, in etwa gleicher oder unterschiedlicher stofflicher Zusammensetzune 
aufgebaui werden. wie dies beispielsweise in der EP-A-0084 851 oder der DE-A-29 42 183 (US-A-43 20 188» 

40 beschrieben wird. ' 
Hiernach wird in ubiicher und bekannter Weise die Deckschicht (C) auf die Oberflache der lichtempfindlichen 
Aufzeichnungsschicht (B) aufgetragen. Dies kann z. 8. dadurch geschehen. daO man die Deckschicht (C) /unachst 
auf.der Oberflache einer Kunststoffolie, vorzugsweise einer Polyethylenterephthalatfolie. durch GieBen aus 
Losung undTrocknen in der gewiinschten Starke erzeugt. AnschlieBend wird das hierbei resuhierende Laminat 

45 mit der freien Seite der Deckschicht (C) auf der Oberflache der lichtempfindlichen Aufzeichnungsschicht (B) 
haftfestaufgebracht.wonach die Kunststoffolie von der Deckschicht (C)abgezogen wird 
,„|"/'"('"d"nesgcmaQer Verfahrensweise wird hiernach einc Bildmaske (D) auf der Oberflache der Deckschicht 
(C) des lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) erzeugt. indem man Flusslgkeitstr6pfchcn oder feste 
geschmolzene oder in Flussigkeiien dispergierte oder gel6ste Partikel bildmaSig auf der betreffenden Oberna- 

50 Che auftragt wonach man vorteilhafterweise die in Flussigkeiten dispergierten oder geldsten Partikel trocknen 
und die geschmolzenen Partikel erstarren laOL 

Zwar konnen bei dem erfindungsgemaOen Herstellverfahren beliebige geeignete Fliissigkeitstropfchen oder 
Partikel verwendet werden, indes ist es erfindungsgemSO von Vorteil. hierbei Toner, wie sie in der Elektrophoto- 
graphie angewandt werden, Tinten. wie sie in Tintensirahldruckern angewandt werden. und Pigmente und/oder 

51 Pigment/Bindcmmel-Mischungen. wie sie im Thermotransferdruck verwendet werden. anzuwenden Beispiele 
geeigneter Toner. Tinten, Pigmente und Pigment/Bindemittel-Mischungen sind die vorstehend beschriebenen 

An und fursich kdnnen diese Flussigkeitstrdpfchen oder Partikel nach beliebigen Methoden bildmaBig auf die 
Oberflache der Deckschicht (C) des lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) aufgetragen werden 
Indes ist es fur das Endprodukt des erfindungsgemaBen Herstellverfahrens. das erfindungsgemaQe Aufzeich- 

60 nungselement (A. B. C D) von besonderem Vorteil, die Toner dadurch aufzutragen. daO man zunachst in an sich 
bekannter Weise auf der Oberflache eines an sich bekannten elektrophoiographischen Aufzeichnungselements 
(E) durch Aufladen mit einer Hochspannungsentladungskorona. bildmaBiges Belichten mit aktinischem Licht 
und Betoncrn em Tonerbiid erzeugt. welches man dann direkt auf die Oberflache der Deckschicht (C) des 
lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B.Qiibertragt. 

65 Fur diese vorteilhafte Variante des erfindungsgemaBen Herstellverfahrens kann ein flachenfdrmiges elektro- 
photographisches Aijfzeichnungselement (E) verwendet werden. Das hierauf erzeugte Tonerbiid kann dann 
entweder stempelartig auf die Oberflache der Deckschicht (Q eines flachenformigen lichtempfindlichen Auf- 
zeichnungselements (A, B, C) ubertragen oder von der Oberflache der Deckschicht (C) eines uber das Tonerbiid 
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15 


"^i::^^^^^^ ^^"^"^ "^'^"^^^ lich.e.pfind.ichen A.fzeichnungse.e. 

auf emem Zylmder befcsngien l.chiempfmdl.chen Aufzeichnungselements (A. B. C) ubertragen werd^n indem 
man das zylmderform.ge c ektrophoiographische Aufzeichnungselement (E) und das zylindfrf^rmij^^^^^^^ 
ZZm[ " '-^^-Pfindliche Aufzeichnungselement (A, B. bin der Art eines KaJ^^^^^^^^^^ 

Hierbei ist das erfindungsgemaBe Hersiellverfahren. bei welchem ein zylinderformiges elektrophotographi- 
sches Aafze-chnungselement (E) und ein zylinderformiges lichiempfindliches AufzeichnungseleTnrrA B O 

e^rsenXieTSf^^^ 'h'p?""'''.^"' T'' ''^ "^^^'^"""^ "^'^^'^^^ EndlosdrSyT far den 

endlosen Tief-. Offset. Hoch- und Rexodruck m besonders eleganter und einfacher Weise gestaitet 

h r'l' iH n ^Trj"" 1"'"''" ^" erfindungsgemaBen Herstellverfahrens isfes auBerdem vorteil- 
eliLn ./n ^^"'^""^ ^'f elekirosiaiisch aufgeladenen elektrophoiographischen AufzeichnuTg - 

elem€nts{E)einecompuiergeMeucrieUserlichiquellczuvcrwendcn ««^imung5 
Pia^^fpT^' nachenformige und zylmderformige elektrophoiographische Aufzeichnungselemenie (E) und ge- 
r!^. ^ ift' co'a'^."^^^^^ ""^ '^"^ Phoiokopiersektor oder au. den Patentschriften EP-A-0 I 31 215 EP. 
B.00 3I 481.EP.A.01 50 419. EP-A Ol 62 216. EP-A-Ol 56 308, EP-A-01 31 292 EP-A-OI 5-^889 EP A tU ^kAM 
EP-A.02 89 056,EP.A.03 26 132. EP.A.03 26 I69oder DE.A.34 14 791 bekannt 

Eine weitere vorteilhaf le Vanamc dcs erfindungsgemaBen Herstellverfahrens beruhi darauf. daB man hierbei 
UrlJ^Tlrri f "^P^^^^gesicucner Tiniensirahldrucker auf die Oberflache der Deckschichi (C) eines 
lichtempfrndhchen Aufzc.chnungsclements (A. B. C) ubertragt. Beispiele geeigneter Tmten und geeigneie 
computergesieuert^^^^^^ smd aus dem Artikel "INKJET, heiBe Tinte fiir schnellen Drucker''. in 

De Polygraph Band 14 (1989). Se.ten 1151 und 1152. dem Artikel von Oliver Bruns. "Proofs aus digitai;m 
fife ; ^'"^^"^^^^hldrucker Iris 3024 am Response-System und Scitex^ in Deuischer Drucker. Nr 
Pi I iVn Seuen wlO und wll. oder der F.rmenschrift von Hewlett-Packard. ^Professional Printer DeskJet 
PLUS. Owner's Manual . Marz 1989. bekannt, 

Bei noch einer weiteren vorteilhaften Verfahrensvariante werden Pigmente oder Pigment/Bindemitiel-Mi- 
schungen fur die Erzeugung der beschichteten Bereiche (Dl) der Bildmaske (D) verwendet. Hierbei ist es von 
besonderem Vorte.l. die Pigmente und/oder die Pigmeni/Bindemittcl-Mischungen von einer Folic aus welche 
erne Pigment- oder erne P.gmeni/Bindemittel-Schicht enthalt. auf die Oberflache der Deckschicht Vq dcs 
hchtempfmdhchen Aufzeichnungselements (A. B. C) zu iibertragen. 

Dies wird in ganz besonders vorteilhaf ler Weise dadurch bewcrkstelligt. daB man die betreffende Folic von 
ihrer der Pigment- oder Pigment/Bindemittel-Schicht abgewandten Seite her mitiels eines computergesteuerten 
1 hermokopfes oder mmels emer computergesteuerten Laserlichiquelle erwarmt. 

Fur all die vorstehend genannien Varianten des erfindungsgemaBen Herstellverfahrens ist es von ganz 
besonderem Vorteil. wenn die Oberflache der Deckschicht (C) des bei den erfindungsgemaBen Herstellverfah- 
ren verwendeien Aufzeichnungselements (A. B, C) leicht klebrig ist. 

Das erfindungsgemaBe Herstellverfahren weist ganz besondere iiberraschende Vorteile auf 

Zum einen ermoglicht das erfindungsgemaBe Herstellverfahren die Ubertragung digiialer Bildinformationen 
auf lichtempfmdiiche Aufzeichnungselemenie (A. B. C), zum anderen ermoglicht es die einfache und sichere 
Herstellung der erfindungsgemaBen lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente (A. B. C. D). Daneben ist das 
erfmdungsgemaBe Herstellverfahren geradezu auBerordenilich variabel, denn es gestattet nicht nur die Herstel- 
lung fUchenformiger erfmdungsgemaBer Aufzeichnungselemente (A, B. C. D) in beliebigen Formaten sondern 
auch die ganz besonders emfache und rationelle Herstellung von zylinderformigen oder auf einem'zylinder 
befestigten erfindungsgemaBen Aufzeichnungselementen (A. B. C. D). wclche sich ansonsten nur schlecht her- 
stellen lassen. Des weiteren gestattet das erfindungsgemaBe Herstellverfahren die zentrale und daher rationelle 
und wirtschaftliche Herstellung nachenformiger und zylinderformiger crfindungsgemaBer Aufzeichnungsele- 
mente (A, B. C D) nach den Wiinschen von Druckcreien in einem Herstellbetrieb. Hierbei brauchen die 
Druckereien die zu vervielfaltigende Bildinformation nur noch digital dem zentraien Herstellbetrieb zu ubermit- 
teln. wonach sie von diesem die nach dem erfindungsgemaBen Herstellverfahren hergestellten flSchenformigen 
Oder zylinderformigen erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A. B. C. D) zur weiteren Verarbeiiung 
erhalten. Indes ist es auch moglich, daB der zentrale Herstellbetrieb die betreffenden flachenfdrmigen oder 
erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A. B. C D) selbst wcitcrvcrarbcitet und die resultierendcn Tief- 
Offset. Hoch. und Flexodruckplatten den Druckereien zuleitet. Diese Vorgehensweise kommt selbstverstand' 
ich auch fur die Herstellung und die Weiterverarbeitung von Photoresisten in Beiracht, wie sie fur die Herstel- 
lung von Leiterplatten angewandt werden. 

Unabhangig davon. ob das erfindungsgemaBe Herstellverfahren in einem zentraien Herstellbetrieb bei einer 
Druckerei oder bei emem Leiterplattenhersieller ausgeubt wird. tritt ein weiterer besonderer Vorteil zu Tage 
welcher dann liegt, daB das spatere Druck- oder Leiierbahnenbild bereus unmittelbar nach der Herstellune der 
erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A. B. C. D) kontrasireich zu erkennen ist. Sollie dieses Druck- oder 
Leiterbahnenbild wider Erwarten noch korrigiert werden mussen oder sollten auf Wunsch des Druckers oder 
des Leiterplattenherstellers noch kurzfristig Anderungen hieran vorgenommen werden. kann all dies noch 
jederzeit in emfacher Weise erfolgen: es ist nur notwendig, die Bildmaske (D) mit einem geeigneten Losungsmit- 
te welches die Deckschicht (C) nicht angreift. wegzuwaschen und hiernach die korrigierte oder die geandcrte 
Bildmaske (D) in erfindungsgemaQer Verfahrensweise erneut aufzuiragen. 
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mh?/n Hrrtj^P^fT Aufze.chnungselemen.e (A. B, C. D), insbesondere aber die nach dem erfindungsge- 

n\[t, T ''""^''•'l'"?^' e^f-ndungsgemaGe We„erverarbei.ungsverfahrcn anzuwcndcn. 
. »Z.l "^."^^^""S'Sem^^t Weiterverarbeitungsverfahren dient der Herstellung druckfertiger Tief- Offset- 
' Jin A "f '^"°'^^"f''Pl^"^," 'I^IS Herstellung von Pho.oresistea. Es geht aus von einem erfindung«ema.' 
Ben Aufzeichnungselemeni (A. B. C, D), welches fur das jeweilige drucktechnische Gebiet CKler das S?«T^^ 
geb.et gee,gnet .st. D.eses erfindungsgemaCe Aufzeichnungselement {^6 C D) wird n^^^^^^^^^^^^^^ 

bcsch.chte.en Bcre.chc (Dl) der B.ldmasken (D) des erfindungsgemMBen Aufzeichnungselement (A B C D) 
'° R.?^irh.' H T ^"^^-^-hen Lich, im wescntlichen undurchlassig sind. treten n denjin^gen 

Bere.chen der lichtempfrndhchen Auf/e.chnungsschicht (Bl) oder (B2). die von den beschichteten Bereichen on 
vof d : SmaTk'. Veranderungen ein. Dagegen lerden diejenig^n Bereiche w^^^^^^^^^^^ 

von der Bildmaske (D) abgesch.rmt werden unbeschichteie Bereiche D2). durch die einfallende aktinische 

15 alsdieunbelichteien Bereiche. was auch als Loslichkeitsdifferenzierung bezeichnetwird ""'^e'"" 
Je nachdem ob das erfindungsgetnaDe Aufzeichnungselement (A, B. C, D) eine posi'tiv arbeitende (Bl) oder 

Sllntm ^ I ^ Bereiche (82) der bildmaBig belichteten Aufzcichnungsschicht (B) 

mil einem geeigneten Entwicklerlosungsmittel weggewaschen. d. h entwickelt 8»cnicnx yo) 

" P,?hm=fn"„' — 'r'^K /"■■ ''if,''"«l'"^0i6 belichtete Aufzeichnungsschicht (Bl) oder (82) kann vom 

Tu^S ufJ-n"' "!f ''f Eigenschaften der betreffenden AufzeichnongsschichUB) 

ausgewahlt werden. So w.rd er fur unpolare belichtete Aufzeichnungsschichten (B) organische llsungsm tte 

uJiSm^n ;-i^'^" "^'^ Aufze.chnungssch,cLin (1) polare oder"Sie 

25 Hierbei ist es erfindungsgemaB yon besondcrcm Vorteil. wcnn das betreffende Entwicklerlosungsmittel 
abgewaschen '°« °<^''' ''"I""" ""d entfemt. Dabei wird auch die Bildmaske (D) mil 

derweJden^"'*'*''''"'^^"'*'"" '^'^ bekannten Spruh-. Bursten- oder Reibewascher verwcn- 

* I n?" r-*" erfindungsgemaGe Weiterverarbeitungsverfahren resultieren sowohl flachenformige als auch zy- 
mderformige druckfertige Tief-. Offset-. Hoch- und Flexodnickplatten sowie Photoresiste. welche fur die 
Lc.terplattenher$iellung verwendet werden kSnnen. Diese Druckplatien und Photoresiste enthalten in ihrer 
entwickelten Aufzeichnungssch.cht (B) das Negativ oder das Positiv der ursprunglichen. digital ubertragencn 
B:!dmforma!ion. Der beso-ders Vorteil des ernndungsgemSBen Weiterverarbeitungsverfahren manlfesliert sich 

35 auch hier msbesondere darm. daB die betreffenden Druckplatten und Photoresiste die ursprOngliche digital 
ubertragencn Bildinformation besonders detailgetreu als Negativ oder Positiv wiedergeben. Dies hat zur Foljte 
daO die Druckplatten besonders exzellente Druckerzeugnisse in hoher Auflage liefern und die Photoresiste nur* 
erne sehr gennge AusschuBrate aufweisen. 
Einer der wesentlichsten Vorteile der erfindungsgemaOen Aufzeichnungselemente (A B C D) des erfin- 

40 dungsgemaBen Herstellverfahrens und des erfindungsgcmaBen Weitcrverarbeitungsverfa'hrens liegt vor allem 
dann, daQ hierbei hchtempfindliche Aufzeichnungselemente (A, B. C) verwendet werden konnen. welche eine 
klebrige Oberflache haben. Dagegen kommen bei den allermeisten Verfahren des Standes der Technik lichtemo- 
f.ndliche Aufzeichnungselemente (A, B. C) mit klebriger Oberflache fur die Herstellung von Druckplatten oder 
Hnotoresisten, wenn uberhaupt, nur eingeschrankt in Betracht. 

45 Das erfindungsgemaCe Herstellverfahrcn kann mit Hilfe beliebiger ublicher und bekannier Gerate durchee- 
fuhrt werden. Indes ist es von besonderem Vorteil, das erfindungsgemaBe Gerat fur die Durchfuhrung des 
erfindungsgemaBen Herstellverfahrens zu verwenden. Das erfindungsgemaBe Gerat kann des weiterin so 
ausgestalict werden, daO es auch noch fur die Durchfuhrung des erfindungsgemiOen Weiterverarbeitunssver- 
fanrens geeignet isL ° 

50 Der erste wesenlliche Bestandteil des erfindungsgemSQen GerStes ist ein zylinderfSrmiges elektrophotoera- 
phisches Aufzeichnungselement (E). welches einen elektrisch leitenden dimensionsstabilen Trager (El ) und eine 
organtsche oder anorganische photoleitende Aufzeichnungsschicht (E2) umfaBt. Beispiele geeigneter zylinder- 
formigerelektrophotographischer Aufzeichnungselemente (E)sind z. B. vom Photokopiersektor her bekannt 
Die weiteren wesentlichen Beslandteile des erfindungsgemaBen Gerates sind 

55 

- mindMtens eine Vorrichtung (F) zum Erzeugen einer Hochspannungsentladungskorona zum elektrosta- 
tischen Aufladen des zyhnderformigen elektrophotographischen Aufzelchnungselements (E) 

- m.ndestens eine Vorrichtung (G) fiir die bildmaBige Belichtung der elektrostatisch aufge'ladenen photo- 
leitenden Aufzeichnungsschicht (E2) mit aktinischemLicht. 

60 - mindestens eine Vofrichtung (H) zum Betonern des auf der elektrostatisch aufgeladenen photoleitenden 
Aufzeichnungsschicht (E2) durch bildmaBiges Belichten erzeugten Udungsbildes. 

- mmdestens eine Vorrichtung (I) zum Obertragen des Tonerbildes auf eine andere Oberflache und 

- mindestens erne Vorrichtung (J) zum konirollierten Drehen des zylinderformigen elektrophotographi- 
schen Aufzeichnungselements (E). r 6 K 

65 

Diese Komponenten (E) bis (J) und ihr Zusammenwirken sind vom Photokopiersektor her bekannt 
Daruber hinaus umfaBi aber das erfindungsgemaBe Gerat noch zumindest eines der flachenformigen zylin- 
derformigen Oder auf Zylindern befestigten. gegeniiber ultraviolettem und/oder sichtbarem aktinischem Licht 
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empfindlichen Aufzcichnungselemer.tc (A. B.C). wie sie vorstehend beschrieben worden sind 

Kontaktmitdemzylinderformigen elek rTohLf/nhT/h.n^^ Aufze.chnungselemen. (A. B. C) in dircktem 
abges.imm.er re Jver Geschwfndigkeh bet^w'r^^^^ 

Qblicher und bekann.er Weise ein Tonerb "d rrieue ^DltS Aufzeichnungselemem (E) in 

zylinderformige elektrophotoeraDhiLhe A.lJf.h^ . ^er Sielle, an der das betonerte 

element (A, B,C) in BeSrZ'korimfautS^^^ 
photogriphischinAufzeicSeTm^n 

so daC es fur einen neuen Abbildungszyklus zur VerfUgung steht ''""aftenden Tonerres.en befrei.. 

gegeben.nfallsnochvorhandenenuberscha«ig n W^^^ ''^"^ Ubenragen 

eretg^rnSnt-^^^^^^^ 

nungselements(A.B.C)enthilt «>1er auf Zyhndern befest.gten l,ch(en.pfindlichen Aufzdch- 

- mmdestens erne Vorrlchtung (N) zum Auswaschen der belichteten ode unbeStete^^^^^^^ jer 
SSs'lt Sr ^""^ erfindungsgemaSen A^i^^^^^^^^^^^ 35 
n;ng;£en«(tB.C^^^^^^^ '""^ ^^'^^''^ ''^^ ausgewaschenen erfindungsgem.Ben Aufzeich- 

- mmdestens eine Vorrichtung (P). welche dem Zufuhren des lichiempfindlichen Aufzeichnungselements 
(A B C) zum zyhnderformtgen elek.rophotographischcn Aufzeichnungsclement (E) sowie z^m AbfXen 
des erfmdungsgemaOen Aufzeichnungselements (A. B, C D) hiervon diem. ADiutiren 

enthalten. 

In alien Fallen erweist es sich als besonders vorteilhaft. wenn das erfindungsgemaOe Gerat als VorrichtunfffGI 
emecomputergesteueneLaserlichtquelleenthalt. ■"<"^=«^eraiais vorrichtung (G) 

..h'^."hr''^^'iH'''l"""''""^'^T'°^^u " eanz besonderem Vorteil, wenn die ObernSche der Deck- 
5ch,cht (C)des hienn verwendaen hchtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B.C) klebrig ist WegenSeses 
mcht zu unterschatzenden Vorteils ist es nicht mehr langer notwcndig. d e ObcrH Jhe lid, emoflndlkh! 
Aufzejchnungselemente ( A. B. C) nach ihrer Herstellung zu entkleben. Aufgrund seiner b«onderen C«^^^^^^^^ 
da er mdungsgemaQe Gerat vor allem fur die Herstellung nahtloser Tief-. Offset-. Hoch- unrFlexodmckVylin 

lufJri.hn,?„« I °''''"''^/n ^'"'"^ kontinuierlich flachenformige erfindung^SmVBe 

Aufzeichnungselemente (A. B. C. D) sowie deren Weiterverarbeitungsprodukte hergestellt werZ welche dann 
dem jeweihgen Anwendungszweck gemaU zugeschnitten werden konnen Beispielsweise kdnnen mifHiff. h^^^^ 

k^tdKnfd" ^r^'-"""" P^r^^'"'"'''"" werden, dfe'riJrerLverar^^^^^^^ 

t.^™ r. f wiinschte Grofle zugeschnitten werden konnen. Hierdurch kann die ohnedTe 

schon vorteilhaft n.ednge AusschuBrate des erfindungsgemaOen Herstcllvcrfahrens und des erfindungseemaOen 
r^r^; H """''r''''':'"' ^"""8ert werden. Insgesam, ermoglich.ls ernnfungsge 

,^hid?Xf i Ubertragung digitaler Bildinftrmationen auf eine vSzahl untlr- 

schiedhchster Aufzeichnungselemente (A. B. C). Das erfindungsgemaOe Gerat ist deshalb auBerordent ich "aria- 


Beispiele und Vergleichsversuche 
Beispiele I bis 10 und Vergleichsversuche VI bis VI 0 


Die Herstellung erfindungsgemaBer Aufzeichnungselemente (A, B. C. D) und ihre erfindunE«emafle Weit-r 
tung bekannter Aufzeichnungselemente (A. B, C)2u Druckplatten (Vergleichsversuche vrbis V^^^^ 
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Allgeineine Versuchsvorschrift 


10 


15 


Furdie Beispiele I bis in und die Veri^Ieichsversuche VI hi<: Vin tl/...-r^«,^ ^- ■ j -r ^ .. 
elementen (A. B. C) hergesicllien Druckplatten ablichenveise in Betracht kommen. Dabei wurden 
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Die lichtcmpfindlichcn Aufzcichnungselemente (A. B. C)- 1 bis (A. B. C)- 1 0 wurden auf Druckzylinder geeigne- 
ter Abmessungen aufgespannt und m dieser Form mit einer Bildmaske (D) aus bcschichteien (Dl) und unbe- 
schichteien (D2) Bereichen versehen. Hierbei wurden die Elemente (A. 8. C)-6 bis (A. B. C)-8 vor dam Aufspan- 
nen auf die Druckzylinder wahrend 2 Minuten von ihrer Riickseiie her. d. h. durch den Trager (A) hindurch in 
iiblicher und bekannter Weise vollflachig mit aktinischem Licht vorbelichtet. 

Fiir die Durchfuhrung der Beispiele 1 bis 4 sowie 9 und 10 wurde auf einem Graphikcomputer mil Hilfe eines 
Graphikprogramms em fur das Tiefdruckgebiet lypisches Rasterbild als Testbildvorlage eniwickeli und zwecks 
Ubertragung auf die lichtempfindlichen Aufzeichnungselemente (A. B. C)-l bis (A. B. C)-4 sowie (A B C)-9 und 
( A. B. C)- 1 0 abgespeichert. 

In analoger Weise wurde das Motiv des bekannten FOGRA-PrazisionsmeQsireifens fur den Zeitungsdruck 
PMS-Z fur die Durchfuhrung des Beispiels 5 auf dem Graphikcomputer zur Oberiragung auf das lichiempfindli- 
che Aufzeichnungselement (A, B, C)-5 abgespeicherL 

Fur die Durchfuhrung der Beispiele 6 bis 8 wurde mil Hilfe des Graphikprogramms eine fur das Flexodruckge- 
biet typrsche Bildvorlage entwickelt und auf dem Graphikcomputer zur Ubertragung auf die lichtempfindlichen 
Aufzeichnungselemente (A. B.C)-6 bis (A. B. C)-8 abgespeichert 

Die Obertragung der digitalen Bildinformation. sprich die Erzeugung der Bildmaske (D) auf den lichtempfind- 
lichen Aufzeichnungsschichten (El ) oder (B2) der lichtempfindlichen Aufzcichnungselemente (A. B, C)- \ . -4 und 
•6 mit Hilfe des Tintenstrahldrucks (Beispiele 1. 4 und -6), wurde mit Hilfe eines vom Graphikcomputer 
gesteuerien Tmtenstrahldruckers von IBM durchgefuhrt. wobei eine Time verwendet wurde. die ein Gemisch 
aus. bezogen auf das Gemisch. 20 Gew.-O/o RuBpigment und 80 Gew.-o/o PoljA^inylaikohol enihielt. 

Nach dem Auftragen wurden die Tintenbilder bzw.die Biidmasken (D) auf den erfindungsgemaBen lichiemp- 
findlichen Aufzeichnungselementen (A, B. C, D) getrocknet. 

Fur die Obertragung der digitalen Bildinformation, sprich die Erzeugung der Bildmaske (D) auf den lichtemp- 
findlichen Aufzeichnungselementen (A. B. C)-2. -5. -8 und -9. mit Hilfe der Elektrophotographie (Beispiele 2. 5. 8 
und 9) wurde eine ubiiche und bekannte Photokopiertrommel (zylinderformiges elektrophotographisches Aiif- 
zeichnungselement E) in ublicher und bekannter Weise elekirostatisch aufgeladen und unter Drehen der Trom- 
mel mit Hilfe eines compuiergesteuerien Helium-Neon-Lasers (Wellenlange der Hauptemission: 633 nm) bild- 
maQig belichtet. Hierbei lag die Schreibgeschwindigkeit bei einer Bildpunktfolgefrequenz von 3.8 MHz bei 193 
mxs .was bei einem Vortrieb in 27 jim Schritten 42cm2xs"> an belichteier Flache entsprach. Nach der 
bildmaBigen Belichtung wurden die resultierenden Ladungsbilder in ublicher und bekannter Weise mit einem 
festen feinteiligen Toner (RuBpigment. dispergiert in einem Thermoplasien) betoneri. Das resultierende Toner- 
bild wurde dann auf die lichtempfindlichen Aufzcichnungselemente (A. B)-2. -5, -8 und -9 ubertragen. indcm man 
jeweils ein Element und die betonerte Photokopiertrommel in der Art eines Kalanders mil abgestimmter 
Geschwindigkeit gegeneinander drehte. Nach der Obertragung des Toncrbildcs wurde die Photokopiertrommel 
von gegebenenfalls noch vorhandenen Tonerteilchen befreit und stand dann fur die erneuie Oberiragung der 
digitalen Information wieder zur Verfugung. 

Fiirdie Oberiragung der digitalen Bildinformation. sprich die Erzeugung der Bildmaske (D) auf den lichtemp- 
findlichen Aufzeichnungselementen (A, B. C>3 und -7 mit Hilfe des Thermotransferdrucks (Beispiele 3 und 7) 
wurde eine 4 jim starkc und auf ihrer Riickseite mit einer 200 nm starken Zinnschichi bedampfie Polyesierfolie 
verwendet, welche mit einer 1 ^m starken Schicht aus RuOpigmenl. pyrogener Kieselsaure und Polyvinylalkohol 40 
(Pigment/Bindemiiiel-Mischung) bedeckt war. Die Transferfolie wurde in einem computergesteuerten Thermo- 
transferdrucker zwischen einer Thermokopfzeile und den Elementen (A, B, C)-3 und -7 eingespannt. Durch 
sukzessives elektronisches Ansteuern der Thermozeile und Weitertransport von Transferfolie und Element (A. 
B. C) wurde die digitale Information zeilenweise ubertragen. 

Die in erfindungsgemaBer Verfahrensweise erhaltenen erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A. B. C, 45 
D) der Beispiele 1 bis 10 enthielien allesamt eine Bildmaske (D), welche ausgezeichnet mit der jeweiligen 
Deckschicht (C) kontrastierte. Es ware deshalb in einfacher Weise moglich gewescn, vorhandenc Obertragungs- 
fehler zu erkennen und zu korrigieren, indes waren keine solchen Fehler vorhanden, so daB die Aufzeichnungs- 
elemente (A. B. C. D) sofort zu Druckplatten weiterverarbeitet werden konntea 

Zu diesem Zweck wurden die erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A. B, C, D) der Beispiele 1 bis 10 50 
mil iiblichen und bekannten UV-Fluoreszenzrohren vollflachig belichtet. Hierbei lag die Belichtungszeit bei den 
Beispielen 1 bis 4 und 9 und 10 in dem Bereich, welcher fur die bildmaBige Belichtung von lichtempfindlichen 
Aufzeichnungselementen (A. B, C), die der Herstellung von Tiefdruckplatten dienen, ubiich ist{0.5 bis I min). Bei 
dem Beispiel 5 lag die Belichtungszeit in dem Bereich. welcher far die bildmaBige Belichtung von lichtempfindli- 
chen Aufzeichnungselementen (A, B. C), die der Herstellung von Hochdruckplatien dienen. ubiich ist (0,5 bis 2 
min). Bei den Beispielen 6 bis 8 lag die Belichtungszeit in dem Bereich. welcher fiir die bildmaBige Belichtung von 
lichtempfindlichen Aufzeichnungselementen (A, B, C). die der Herstellung von Flexodruckplatten dienen, ubiich 
ist (10 bis 20 min). 

Nach der Belichtung wurden die erfindungsgemaBen Aufzeichnungselemente (A, B, C, D) der Beispiele 1 bis 
1 0 mit geeigneten Entwicklerl6sungsmitteln entwickelt Hierbei kamen ^ 

- bei den Beispielen I bis 3 [verwendete Elemente (A, B. C, D)- 1 . -2 und -3] Wasser 

- bei den Beispielen 4. 5, und 9 (verwendete Elemente (A, B, C. D)-4, -5 und 9) ein Gemisch aus n-Butanol 
und Wasser im Volumenverhaltnis von 80 zu 20 

- bei den Beispielen 6 bis 8 [verwendete Elemente (A. B. C. D)-6. -7 und -8) ein Gemisch aus Shellsol D 60. 65 
ein Testbenzin der Firma Esso. und Exxaie 700. ein lechnisches Estergemisch der Firma Exxon, im Volumen- 
verhaltnis von 80 zu 20 und 

- bei dem Beispiel lO[verwendeies Element (A. aC. D)-10] IVoige waBrige Natronlauge 
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als Entwicklerlosungsmittcl zur Anwcndung. 

""'■"^"^ ^^^^ Tiefdruckp.a»en 

n;,op:im»"kust^ hirtunS"''^ Hochdruckp.at.en geeignete 

g;el;it%Stt^nlSstath:e';?;" ''^^ "exodruckplauen 

verwendet. 

Durchfuhrung der Be.sp.ele 1 b.s 4 und 9 und 10 entwickelt und abgespeichert worden war 
PK^^ztls VoX-e7:;ndt "^"''""'^ '"^"^ PrSzisions.eBs.reifen fur den Zei.ungsdruck 

gewahMeren Mot.vexakt m.t derComputergraphik ubereinstimmte. welche fur die Durchfuhrung der BeisJ^ 
20 le 6 bis 8 entwickeli und abgespeichert worden war. Bucroeispie 
u. ' Vcrwendung wurden die herkommlichen Elemente (A. B. C).6 bis -8 (Vergleichsversuche V6 

SlkSrw 'im 'h^^^ROckseite her. d. h. durch den Trager (A) hiJdurch n Ubl chef und 

bekannterWeisevollflachigmitaktinischemLichtvorbelichtet. 

Die zehn herkommlichen Aufzcichnungselemente (A. B. C) l bis -tO wurden fur die Durchfuhrung der 
Irtn;.tr.T"H " Druckzylinder geeigne.er Durchmesser aufgcspann. und hiernach mh HUfe 

de entsprechenden vorstehend genannten Fohen biidmiBig belichtet, indem man die Folien oder Bildmasken 
(D) m.t einer umgelenkten transparenien Folie. welche etwa ein zehntel des jeweiligen Zylinderumfangs um- 
J^besS^^^^^^^ weaer.ranspor.ielu. wolei di^e AufpreB J^"."!. 

30 Nach der Belichtung wurden die herkommlichen Aufzeichnungselemenie (A. B. C)-l bis - 10 mil 

- Wasser (Vergleichsversuche Vt bis V3) 

V5 und Vg^^"^ n-ButanoI und Wasser im Volumenverhaltnis von 80 zu 20 (Vergleichsversuche V4, 

35 - einem Gemisch aus Shelisol D60. ein Testbenzin der Firma Esso. und Exxaie 700. ein technisches 

Estergemjsch der Rrma Exxon, und 2.Ethylhexanol im Volumenverhaltnis von 60 zu 20 zu 20 (Vergleichs- 
versuche V6 bis V8) und ^ tiBx^i'-iia 

- I °/oiger waflriger Natronlauge (V-rgleichsvcrsuch VIO; 

40 in den vorstehend genannten Auswaschgeraten entwickelt. 

Im AnschiuB an die Entwicklung wurden die in erfindungsgemaBer und die in iiblicher und bekannter Weise 
hergestel ten Tief-. Hoch- und Flexodruckplaiten getrocknet und im Falie der Flexodruckplatten(BeispieIe 6 bis 
Lhlet^ ^'^''^'^"'^^^ "^^"^ aktinischen Licht einer Entkeimungslampe vollflachig nachbe- 

45 Schon der Vergleich der erfindungsgemaBen Herstell- und Weiterverarbeitungsverfahren der Beispiele 1 bis 
10 mil den Qblichen und bekannten Verfahren der Vergleichsversuche VI bis VIO macht deutlich daB die 
erfindungsgemaBen Verfahren variabler, eleganter. rationeller und schneller und dabei auch noch praziser als die 
herkommlichen arbeiien: So ist es nicht mehr langer notwendig ausschlicBIich nichl klcbrige Deckschichten (C) 
auf der Oberflache lichtempfindlicher Aufzeichnungsschichten (B) aufzubringen - ganz im Gegenieil brinei bei 

50 denerfmdungsgemaOen Verfahren die Oberf lachenklebrigkeit deutliche Vorteile mit sich. AuGerdem konnen die 
Bildvorlagen direkt am Graphikcomputer entwickelt und per Datenleitung in den reprographischen Betrieb 
Oder die Khscheeanstalt ubertragen und dort - ohne Zwischenschaliung einer Folie - direkt in druckfahiee 
Erzeugnisse umgeseizt werden. Hierbei konnen die erfindungsgemaBen Verfahren sowohl mit flachenformieen 
als auch mil zylmderfOrmigen oder auf Zylindern befesiigten Aufzeichnungselementen (A, B C) durcheefifhri 

55 werden was ein wescntlicher Vortcil ist der die ohnehin schon vorzugliche Variabilitat der erfindungsgemaBen 
Herstell- und Weiterverarbeitungsverfahren noch weiter steigert. 

Insbesondere manifestieren sich besondere Vorteile der Erfindung an den erfindungsgemaBen Aufzeich- 
nungseIementen(A. B.C. D). Diese weisen nicht nur eine nahezu oder vollig fehlerfreie Bildmaske(D) auf welche 
der jeweihgen Computergraphik exakt entspricht, sondern sie bieten auch wegen des optischen Kontrastes 

60 zwischen der Bildmaske (D) und den Deckschichten (C) die Moglichkeit zur rechtzeiliien Korrektur von 
Ubertragungsfehlern, falls diese doch einmal vorkommen sollten. 

Vor allem aber ireten die besonderen Vorteile der Erfindung an den aus den erfindungsgemaBen Aufzeich- 
nungselementen (A B C D) hergesteliten Tief-. Hoch- und Flexodruckplatten zu Tage. was sich auch noch durch 
den Vergleich mil Tief-. Hoch- und Flexodruckplatten untcrmauern laBt. welche man in ubiichcr und bekannter 

65 Weise hergestellt hat. 

Welche Beispiele hierbei mit welchen Vergleichsversuchen im einzelnen direkt verglichen werden konnen 
geht aus der letzten Spalte der Tabelle hervor. 
Bei diesem Vergleich wird insbesondere folgendes deutlich: 
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.^1 R r n^ [""^'^'f^y'^^^^^^ aus den erfindungsgemaDen Aufzeichnungselemen- 

ten (A. B. C. D)- 1 b.s -4 und -9 und -10 hergcstellten Tiefdruckplatien das Motiv der Computergraphik vdllig 
exaki ^.•Iedergebe^ erne vorzughche. glatte Oberflache aufweisen und beim Druckcn auf eincr ubhchcn und 
bekannten Tiefdruckmasch.ne nicht tonen. sehr gute Farbubertragungseigenschaften zeigen. eine Zunahme 
der Kraizer in der GroOenordnung von etwa 20 pro Siunde aufweisen und eine Auflagensiabiliiai (be- 
st.nimt gemaQ dem AT2-Test mit Hilfe des Standardabriebgeraies der Flrma Schroder. D-6940 Weinheim) 
im Bereich von 2 Milhonen haben. lassen die in iiblicher und bekannier Weise hergestellten Tiefdruckplai- 
len der Verg e.chsversuche Vl b.s V4 und V9 und VIO noch deutlich zu wunschen ubrig: Die Tiefdruckplat- 
ten der Vergleichsversuche geben das Motiv der Bildvorlage langst nicht so gut wicder wie die Tiefdruck- 
piatten der betreffenden Beisp.ele (vgl. die Tabelle), sie habcn cine vcrgleichsweise rauhe Oberflache und 
beim Drucken auf der Tiefdruckmaschine neigen sie zum Tonen. zeigen nur Farbubertragungseigenschaf- 
ten muilerer Gute, weisen eine Zunahme der Kraizer in der GroBenordnung von 130 bis 150 pro Stunde auf 
und haben erne m gieicher We.se wie be! den Beispielen bestimime Auflagenstabiiiai von 150 000. was 
deutlich unter den 2 Milhonen der Beispiele liegt, 

2. Ein ahnlicher Qualitatsunterschied laBt sich auch anhand des Vergleichs zwischen der in erfindungsgema- 
Bcr Verfahrensweise aus dem erfindungsgemaDen Aufzeichnungselemeni (A, B. C D)-5 hergestellten Hoch- 
druckplatte und der Hochdruckplatte des Vcrglcichsversuchs V5 nachweisen r ^ 

Wahrend die Hochdruckplatte des Beispiels 5 (vgl. die Tabelle) vorzuglichc Zcitungsdruckc in besonders 
hoher Auflagc heferi. laBt die Wiedergabequalitat der Vergleichsplatte deutlich zu wunschen ubrig weswe- 
gen die Zeitungsdrucke von lediglich befriedigender Qualitat sind 

1 Auch die.Flexodruckplatten der Vergleichsversuche V6 bis V8 machen keine Ausnahme und fallen in ihrer 
Wiedergabequalitat und Auflagenstabilitai gegenuber den in erfindungsgemaQer Verfahrensweise aus den 
erfindungsgem^Ben Aufzeichnungselemenien (A, B. C. D)-6 bis -8 hergestellten Flexodruckplatten der 
Beispiele 6 bis 8 (vgl. die Tabelle) ganz deutlich ab. 

Patentanspruche 

1. Gegenuber ultraviolettem und/oder sichtbarem akiinischem Licht empfindliches Aufzeichnungselement 

enthaltend 

A) einen dimensionssiabilen Trager, 

B) eine negaiiv arbeitende oder positiv arbeitende lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht (Bl) oder 

C) eine optisch transparente Deckschicht. wetche mindestens ein reiGfcsie Filmc bildcndes Polymer 
enthalt, und 

D) eine der Oberflache der lichtempf indlichen Deckschicht (C) direkt aufliegende Bildmaske, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Bildmaske (D) ein reliefartiges Muster aus beschichteten Bereichen (D 1 ) 
und unbeschichteten Bereichen (02) darstellt. wobei die beschichteten Bereiche (Dl) gegenuber dem 
jeweils zu verwendenden akiinischen Licht im wesenilichen undurchlassig sind. 

2. Das lichtempfindliche Aufzeichnungselement (A, B, C D) nach Anspruch I. dadurch gekennzeichnet. daQ 
die beschichteten Bereiche (Dl ) des reliefartigen Musters oder der Bildmaske (D) aus Flussigkeiisiropfchen 
Oder festen Partikeln bestehen, welche auf die Obernache der Deckschicht (C) ubertragen worden sind. 

3- Das lichtempfindliche Aufzeichnungselement (A. B. C. D) nach Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeich- 
net. daD es sich bei den Flussigkeitstropfchen und den festen Partikeln urn ubertragene Flussigtonertropf- 
chen Oder feste Tonerpartikel, wie sie in der Eiektrophotographie verwendet werden. urn aufgespritzte 
Tmtentropfchen oder geirocknete oder wiedererstarrte feste Tintenpariikel. wie sie durch Tintenstrahl- 
drucker erzeugt werden. oder urn aufgedampfte oder aufgeschmolzene, fliissige oder wiedererstarrte 
Pigment- oder Pigment/Btndemittel-Tropfchen und -Partikel handelt. wie sie mit Hilfe der Thermotransfer- 
druckmethoden erzeugt werden. 

4. Das lichtempfindliche Aufzeichnungselement (A, B. C. D) nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet. daB es eine negativ arbeitende, photovernetzbare lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht 
(Bl). eine negativ arbeitende. photopolymerisierbare lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht (B 1 ) oder eine 
photoabbaubare, positiv arbeitende lichtempfindliche Aufzeichnungsschicht (B2) enthalt 

5. Das lichtempfindliche Aufzeichnungselement (A. B. C. D) nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB man als reiBfesie Filme bildende Polymere Polyamide, Copolyamide. Polyurethane 
Poly(meth)acrylate. Cyclokautschuke hohen Cyclisierungsgrades, Ethylen-Propylen-Copolymerisate. Ho- 
mo- und Copolymerisate des Vinylchlorids. Ethylen-Vinylacetat-Copolymerisate. partiell oder nahezu'voll- 
stiindig hydrolysierie Poly(vinylalkoholalkancarbonsaureester). partiell oder nahezu vollstandig hyrolysier- 
te Vinylalkoholalkancarbonsaureester-Alkylenoxid-Pfropfmischpolymerisaie. Gelatine. Celiuloseether, 
Celluloseester, Polyvinylpyrrylidon, Vinylaromat-Alkendicarbonsaureanhydrid-Copolymerisate. Vinyl-AI- 

kendicarbonsaureanhydrid-Copolymerisaie.Poly(meth)acrylsaure.(Mcth)Acrylsaure^Meth)Acrylat-Cop 
lymensate und/oder Polyalkylenoxide verwendet. 

6. Verkaufsfertiges Produkl, umfassend mindestens ein lichtempfindliches Aufzeichnungselement (A, B. C. 
D) gemaO emem der Anspruche 1 bis 4 in einer lichtundurchlassigen, nicht verformbaren Verpackung. ' 

7. Verwcndung von Toncrn. wic sie in der Eiektrophotographie angewandt werden, von Tinien, wie sic in 
Tintenstrahldruckern angewandt werden. und von verdampfbaren und/oder schmelzbaren Pigmenten und/ 
Oder Pigmeni/Bindemittel-Mischungen, wie sie im Thermotransferdruck Verwendung findcn. fur die Her- 
stellung lichtempfindlicher Aufzeichnungselemente. 

8. Verfahren zur Hersiellung eines lichtempfindlichen Aufzeichnungselements. das 
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A) einen dimensionssiabiien Tragcr, 

B) eine negativ arbeitende Oder positiv arbeitende Aufzeichnungsjchicht (Bl ) oder (B2) welche geeen- 
uber ultra v,olettem und'odersichtbarem aktinischem Lieh. etnpfindlich 1st 

emhait.und" ''""'^'''"'^ Deckschicht. welche mindestens ein reiBfeMe Fiime bildendes Polymer 
u M ^ O^^.^f'^che der Deckschicht (C)direk. aufliegende Bildmaske 

n!II hL'K r R .H t.^'" '''' 'J''^'""'''" Oberflache der Deckschicht (C). dadurch gekennzeich- 

Berefchen D2) da"Sr:obT d^ T ^ereichen (Dl) uml unb«chX en 

bere.chen (D2) darstellt. wobe. die beschichteten Bereiche (Dl) gegenuber dem jeweils 2u verwendenden 
aktinischen Lichi im wesentlichen undurchlassig sind * ' ^ 5 uem jcweiis zu verwendenden 

9. Das Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet. daB man die Bildmaske (D) direkt durch 
d^' tt^tfn'^odl"!:" ™!f.'.e>-"-6pfchen Oder von fasten, geschmolzenen oder inVlaLi kd S 
a sp , ..t.n od„ ge!os>e.. Fi::iA<;, erzeugt, wobei man die in Fliissigkeiten dispergierten oder eelosten 
Paa.ke: naca .hrem Aaf.ragen trocknen und die geschmolzenen Par.ikei nach ih^m^Auf^age'ersS^^^ 

ife>Ien!fn""e "he"'"''"""' '^^'^^P'^"" ""^ Pho.oresis.en aus lich.empfindlichen Aufzeichnungs- 
A) einen dimensionssiabiien Trager und 

S/rm,^'!"''''"^"^'' ''"^ arbeitende lichtempfindMche Aufzeichnungsschicht (Bl) 

SYiS nn^clh ? e^Senuber uhraviolettem und/oder sichtbarem aktinischem Licht empfindlich ist. und 
enthS '""^P^'^ente Deckschicht. welche mindestens ein reiBfeste Filme bildendes Polymer 

aufweisen, durch 

1 ) Aufbnngen einer Bildmaske (D) auf der Oberflache der Deckschicht (C) 
D^rt'kfinrs^h'emu":^ 

il^w^KrA' n^l'*L'''u ".l^v" belichteien Aufzeichnungselements mit einem En.wicklerlosungsmit- 
BiS^Ht K r'K!'''''''p^'^ l"""?'"'" T """elichteten Bereichen der Aufzeichnungsschicht 
(B I) Oder den behchteten Bereichen der Aufzeichnungsschicht (B2)weggewaschenwird 
dadurch gekennzeichnet. daB die Bildmaske (D) ein reiiefartiges Muster aus beschichteten Bereichen (Dl) 
und unbeschichteten Bere.chen (D2) darstellt. deren beschichteten Bereiche (Dl) gegenuber dem jewei s 
verwendetenaktimschen Licht imwescndichen undurchlassig sind. oem jeweiis 

i'i'7"n- -^"'P^ch '0. dadurch gekennzeichnet. daS man hierbei die Bildmaske (D) direkt durch 
bildmaOiges Auftragen von FlUssigkeitstrfipfchen und von fes.en oder geschmolzenen oder in Flussiekeiten 
pSt'I^I! °K ''^^ Fliissigkeiten gelosten oder dispergierten 

Partikel nach ihrem Auftragen trocknen und die geschmolzenen Partikel nach ihrem Auftragen erstarren 

12. Das Verfahren nach Anspruch 9 oder lO. dadurch gekennzeichnet, daB es sich bei den Flussigkeitstroof- 
chen und den festen oder geschmolzenen oder in FIQssigkeiten gelosten oder dispergierten Partikeln 
0 "f" Toner handelt. wie sie in der Elcktrophotographic vcnvcndet werden. 

ii) um Tmten handelt, wie sie in Tintenstrahldruckern verwendet werden, oder 

iii) um Pigmente und/oder Pigmeni/Bindemitiel-Mischungen handelt, wie sie beim Thermotransfer- 
druck verwendet werden. 

"i^^^^n'^Z Anspruch 12. dadurch gekennzeichnet. daB man hierbei in an sich bekannter Weise 
auf der Oberflache eines elektrophoiographischen Aufzeichnungselements (E) durch Aufladen mit einer 
Hochspannungseniladungskorona. bildmaOigem Belichten mit aktinischem Licht und Betonern ein Toner- 
nl T f '"|f'g«onertropfchen Oder Tonerpartikein erzeugt. wonach man dieses Tonerbild direkt auf die 
Oberflache der Deckschicht (C) des lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) ubertraet 

14. Das Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet. daB man hierbei ein nachenformiges elektro- 
photographisches Aufzeichnungselement (E) verwendet. und daB das hierauf erzeugte Tonerbild entweder 
stempe artig auf die Oberflache der Deckschicht (C) des flachenformigen lichtempfindlichen Aufzeich- 
nungselements (A. B, C) ubertragen oder von der Obernache der Deckschicht (C) eines fiber das Tonerbild 
hmweggerollten zyl.nderf6rmigen oder auf einem Zylinder befestigten lichtempfindlichen Aufzeichnungs- 
elements (A. B, C) aufgenommen wird. ^ 

15. Das Verfahren nach Anspruch 13. dadurch gekennzeichnet. daB man hierbei ein zylinderformiees 
cicktrophotographisches Aufzeichnungselement (E) verwendet, und daB man das hierauf erzeugte Toner- 
bild entweder durch Aufwalzen auf die Oberflache der Deckschicht (C) eines flachenformigen lichtempfind- 
lichen Aufzeichnungselements (A. B. C) oder auf die Oberflache der Deckschicht (C) eines zylinderfftrmieen 
Oder auf einem Zylinder befestigten lichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) ubertragt indem 
man das zylinderformige elektrophotographische Aufzeichnungselement (E) und das zylinderformige oder 
auf emem Zylinder befesiigte lichtempfindMche Aufzeichnungselement (A. B. C) in der Art eines Kalanders 
gcgeneinanucr drcnt* 

16 Das Verfahren nach einem der Anspriiche 13 bis 15. dadurch gekennzeichnet, daO man hierbei das 
65 biSigSK^ Aufzeichnungselement (E) mittcis einer computergesteuerten Userlichtquelle 

17. Das Verfahren nach Anspruch 12. dadurch gekennzeichnet. daB man hierbei 

u) die Flussigkeiistrdpfchen sowie die geschmolzenen und die in Flussigkeiien dispergierten oder 
gelosten Partikel bzw. die Tmien mitiels computergesieuerter Tmtensirahldrucker und 
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III) die Pigment- und/oder Pigmeni/Bindemittel-Tropfchen oder -Panikel von einer Folic aus welche 
eine Pigment- odcr erne Pigmeni/Bindemiiiel-Schichi enthalt und welche von ihrer der Pigment- oder 
Pigment/Bindemitiel-Schicht abgewandien Seite her miitcls eines computergesicuertcn Thcrmokop- 
fes Oder mittels einer computergesteuerten Laserlichtquelle erwarmt wird, 
auf die Oberflache der Deckschicht (C) des lichiempfindlichen Aufzeichnungselements (A. B. C) iibertragt 

1 8. Gerat zur Durchfuhrung des Verfahrens gemaB einem der Anspriiche 8 bis 1 3 sowie 1 5 und 16, welches 

E) em zylmderformiges elektrophoiographisches Aufzeichnungseiemeni mit 

El ) einem elekirisch leitenden dimensionssiabilen Trager und 

E2) einer organischen oder anorganischen phoioleitenden Aufzeichnungsschicht. 

F) mindestens eine Vorrichtung zum Erzcugen einer Hochspannungsentladungskorona zum elektro- 
statischen AuRaden des zylinderformigen elektrophotographischen Aufzeichnungselements (E), 

G) mmdestens eine Vorrichtung fur die bildmaBige Belichiung der elektrosiatisch aufgeladenen phoio- 
leitenden Aufzeichnungsschicht (E2) mit akiinischem Licht, 

H) mindestens eine Vorrichtung zum Betonern des auf der elektrosiatisch aufgeladenen phoioleiten- 
den Aufzeichnungsschicht (E2)durch bildmaBlges Belichten erzeugten Ladungsbildes, 

I) mindestens eine Vorrichtung zum Oberiragen des Tonerbildes auf eine andere Oberflache und 

J) mindestens eine Vorrichtung zum kontrollierten Drehen des zylinderformigen elektrophotographi- 
schen Aufzeichnungselements (E) 
umfaQt.dadurch gekennzeichnet.daQ das Gerat daruber hinaus zumindesi ein flachenf6rmiges.zylinderf6r- 
miges Oder auf einem Zylinder befestigtes. gegenuber ultravioleitem und/oder sichtbarem akiinischem 
Licht empfindliches Aufzeichnungseiemeni (A, B.C) mil 

A) einem dimensionssiabilen Trager 

B) einer negativ arbeitenden oder positiv arbeilenden licht-empfindlichen Aufzeichnungsschicht (81) 
Oder (B2) und 

C) einer optisch transparenien Deckschicht, welche mindestens ein reiQfeste Filme bildendes Polymer 
enthalt. 

aufweisu welches in direkiem Kontakt mil dem zylinderformigen elektrophotographischen Aufzeichnungs- 
eiemeni (E)steht und hiergegen mit abgesiimmter relativer Geschwindigkeii bewegt werden kann. 

1 9. Das Gerat nach Anspruch 1 8. dadurch gekennzeichnet. daB es noch • 

K) mindestens eine Vorrichtung zum Entfernen des nach dem Obertragen gegebenenfalls noch vorhan- 
denen uberschussigen Toners von der Oberflache des zylinderformigen elektrophotographischen Auf- 
zeichnungselements (E), 

L) mindestens eine Vorrichtung fur die kontrollicrte Bewegung des zylinderformigen oder flachcnfor- 
migenlichtempfindlichen Aufzeichnungselements (A, B, C), 

M) mindestens eine Vorrichtung zum vollflachigen Belichten des bildmaBig betonerten lichiempfindli- 
chen Aufzeichnungselements (A. B. C D) mit akiinischem Licht, 

N) mindestens eine Vorrichtung zum Auswaschen der belichteten oder unbelichteten Bereiche der 
bildmaBig betonerten und vollflachig belichteten Aufzeichnungsschicht (Bl) oder {B2) des Aufzeich- 
nungselements (A. B, C, D), 

O) mindestens eine Vorrichiung zum Trocknen des ausgewaschcnen Aufzeichnungselements (A. B, C, 

D) und/oder 

P) mindestens eine Vorrichtung. welche dem Zufuhren des lichtempfindlichen Aufzeichnungselements 
(A. B. C) zum elektrophotographischen Aufzeichnungseiemeni (E) sowie dem Abfiihren des lichtemp- 
findlichen Aufzeichnungselements (A, B. C. D) vom elektrophotographischen Aufzeichnungseiemeni 
(£)dient. 
enthalt. 

20. Das Gerat nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daB das zylinderf6rmige oder auf einem 
Zylinder bcfcstigte lichiempfindlichc Aufzeichnungseiemeni (A. B, C) und das zylindcrfdrmige elektropho- 
tographische Aufzeichnungseiemeni (E) in der Art eines Kalanders gegeneinander gedreht werden. 

21. Das Gerat nach einem der Anspruche 18 bis 20, dadurch gekennzeichnet. daB die Vorrichtung (G) eine 
compulergesieuerte Laserlichtquelle ist. 

22. Verwendung des Gerats gemaB einem der Anspruche 18 bis 21 fur die Herstellung nahtloser Tief-, 
Offset-. Hoch- und Flexodruckzylinder fur den Endlosdruck. 
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